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A primera vista el rubro de las bombas no tiene nada
que se diferencie de otros sectores de la metalmecáni-
ca. Está conformado por empresas que fabrican o impor-
tan y comercializan, de toda envergadura y característi-
cas, más emparentados con algún u otro rubro o subru-
bro. Una estructura muy común a veces, y muy particu-
lar en otras.
Pero, lo que nos diferencia con el resto de todas las
industrias y comercios es que somos los responsables
de con qué se maneje el agua, con esto también influi-
mos de alguna manera en cómo se hace.
Nuestra atención se centra en: cómo hacer un producto
mejor, agregarle valores que lo diferencien de la compe-
tencia, de los servicios con los que comercialicemos,
sobrevivir en el día a día. Esto influye en nuestra escala
de valores que termina siendo sólo acorde a la economía
de mercado, justificando en ello muchos errores. Nos
ciega de la verdadera importancia de nuestra función.
Somos responsables del traslado del agua, con ello
vida, ecosistema, salud, crecimiento, etc.

La ONU calcula que hoy 1.100 millones de personas -
algo así como 30 veces la población de Argentina- no
tienen acceso al agua potable.
Atención, no digo que somos responsables de la admi-
nistración, el cuidado, la contaminación, pero si somos
parte de la cadena del agua y debemos actuar con res-
ponsabilidad.
Responsabilidad y conciencia que debemos transmitir y
contagiar, ya que no utilizar el agua responsablemente
ya es y será causa de muchas más muertes, o vidas
infrahumanas.
Este recurso es insustituible y único. Hagamos que se
manipule como tal.

Hernán Levy
Director
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Consultorio
L1

Lanzamiento

Grundfos  presentó su última incorpo-
ración, la prestigiosa firma                  ,
fabricantes de bombas dosificadoras y
controles.
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de la compañía en nuestro país,
mientras que quienes profundizaron
en las diferentes líneas de bombas
fueron el Ing. Jurgen Kiefer de
Alldos y la Sra. Fabiana Ringler.

Lo nuevo

Alldos posee una inmensa varie-
dad de productos.
Bombas dosificadoras a diafragma.
Bombas dosificadoras a pistón.
Medidores y reguladores conducti-
vos e inductivos.
Controles para medición y control
de la dosificación en procesos.
Medidores fotométricos.
Sistemas de desinfección y dosifi-
cación.

El martes 2 de mayo, con el Museo
Renault como escenario Bombas
Grundfos de Argentina presentó
para nuestro país y sudamérica las
nuevas bombas dosificadoras que
se incorporan a la líneas ya exis-
tentes.
La empresa que ha adquirido el
grupo es ALLDOS GmbH, con sede
central en Reinach Basilea (Suiza).
Fundada en 1968, desarrolla y
fabrica en su planta principal en
Pfinztal Söllingen (Alemania), bom-
bas dosificadoras, sistemas de des-
infección, así como la tecnología
asociada en la medición y control
para estos sectores.
La presentación estuvo a cargo de el
Sr. Omar Bulnes, Gerente General
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Descripción
DME 2-48
Bomba dosificadora a diafragma
Accionamiento a velocidad variable
Polipropileno
PVDF
SS 1.4401
DME 60-150
Bomba dosificadora a diafragma
Accionamiento a velocidad variable
Polipropileno
PVDF
SS 1.4401
DMS 2-12
Bomba dosificadora a diafragma
Accionamiento a velocidad sincrónica
Polipropileno
PVDF
SS 1.4401
DMX
Bomba dosificadora a diafragma
motor  asincrónico
Polipropileno
PVDF
SS 1.4401
DMH
Bomba dosificadora de pistón con 
diafragma 
Motor asincrónico
PVC
Polipropileno
PVDF
SS 1.4401
Rango Conex 
El rango Conex consiste de un rango 
de equipos de medición y amplifica-
ción que, de manera simple, regulan 
y controlan parámetros específicos 
en el agua.
Accesorios de bombas
Hay varias opciones de material 
disponibles en accesorios básicos
tales como kits, válvulas de presión,
válvulas de alivio y líneas de succión.

Especificaciones
Capacidad: 2,5 ml/h - 48 l/h
Presión: 18-2,6 bar
Rango de seteo: 1:1000

Capacidad: 75 ml/h - 150 l/h
Presión: 4-10 bar
Rango de seteo: 1:800

Capacidad: 25 ml/h - 12 l/h
Presión: 3-11 bar
Rango de seteo: 1:100

Capacidad(*): 4 - 765 l/h
Presión: 3-10 bar
Rango de seteo: 1:10

(*) Disponible en versión duplex - capacidad doble
Capacidad(*): 2.4 - 1150 l/h
Presión: 10-200 bar
Rango de seteo: 1:10

(*) Disponible en versión duplex - capacidad doble
Medición y control de Conductividad,
PH, Redox, cloro, dióxido de cloro, peró-
rido de hidrógeno, ozono, ácido peracéti-
co, floruro.

Apta para la gama completa de
Dosificación Grundfos desde 2,5 ml/h a
4000 l/h en combinación de materiales y
juntas.

Ejemplos de aplicación
Tratamiento de agua potable
Tratamiento de aguas residuales
(floculación/tratamiento de lodos)
OEM industrial
(equipos de ósmosis inversa)
Piscinas
Tratamiento de agua potable
Tratamiento de aguas residuales
(floculación/tratamiento de lodos)
Pulpa y papel
Industria

Tratamiento de agua potable
Tratamiento de aguas residuales
(floculación/tratamiento de lodos)
OEM industrial
(equipos de ósmosis inversa)
Piscinas / Industria
Tratamiento de agua potable
Tratamiento de aguas residuales
(floculación/tratamiento de lodos)
Pulpa y papel
Industria

Tratamiento de agua potable
Tratamiento de aguas residuales
(floculación/tratamiento de lodos)
Tratamiento de calderas
Petroquímica

Tratamiento de agua potable
Procesos generales de desinfección
Piscinas
Tratamiento de calderas

Tratamiento de agua potable, procesos
grales. de desinfección piscinas, trata-
miento de calderas, tratamiento de
aguas residuales (floculación/tratamiento
de lodos), pulpa y papel, industria, OEM
industrial (equipos de ósmosis inversa)
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GRUNDFOS 
Una década muchos logros 
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Desde el 1º de enero del corrien-
te año Grundfos de Argentina se
ha hecho responsable de todos
los mercados de Sudamérica (a
excepción de Brasil, Surinam y
Guyana Francesa).
Es decir que desde nuestro país
atenderá la necesidad de bom-
bas que surja en: Venezuela;
Colombia; Guyana; Ecuador;
Perú; Bolivia; Paraguay; Uruguay
y Chile.
Para ello  se ha establecido un
nuevo sector en la compañía que
funcionará como Departamento
de Exportaciones.

Hace diez años encabezados por el Sr. Eric Rothberg, Grundfos des-
embarcaba en el país. No bastó mucho tiempo para darse cuenta que
esa gente hablaba en serio, venían a ser los primeros y traían como
armas calidad, tecnología y atención.
Grundfos era hace diez años y hoy sigue siendo uno de los grupos más
grandes a nivel mundial en el rubro bombas. Obviamente dirán que con
ese apoyo cualquiera lo puede hacer, pero fíjense que no son los únicos
"embajadores" con un gran respaldo y ellos han logrado inserción muy
fuerte y sin igual en el mercado. Cuando digo ellos me refiero a todo el
plantel de Grundfos, que han puesto todo su trabajo y dedicación (arma
que no se importa) para que Grundfos esté en el podio.
Otro gran logro es comenzar el ensamblado de equipos en nuestro país
desde antes que el tipo de cambio fuera favorable, esto los ha transfor-
mado en productores locales dejando atrás su mote de embajadores.
La innovación constante, ha servido también para que otros fabricantes
locales también comenzaran esta carrera del ser más competitivos
poniendo calidad en sus productos, en contraparte a la búsqueda gene-
ral del mejor precio a costa de menor calidad, dando así su aporte al
mejoramiento del sector.
Ahora con la ampliación al doble de su capacidad de su planta en el
Parque industrial de Garín (Pcia. Bs. As.) Grundfos sigue apostando a
crecer más poniendo lo mejor y haciéndolo cada vez mejor, de eso no
quedan dudas.

Desde
Argentina 

a toda
Sudamérica
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UNA EMPRESA ARGENTINA DEDICADA A EQUIPOS DE INCENDIO, PRESURIZA-
CIÓN Y TABLEROS, QUE HACE DE CADA PRODUCTO UN DESAFÍO POR LOGRAR
EL MEJOR DE TODOS.

Consultorio
I

Institucional

REFER es una empresa argentina que nace
de la sociedad del Sr. Ing. Juan Rubén
Fernández y el Sr. Carlos Rebordelo hace
25 años. Con recursos propios y alimen-
tando el área técnica con los aportes que
la tecnología va incorporando en el tiem-
po, REFER apuesta a ofrecer productos
con el mayor contenido de valor agregado
propio posible. Estudiando a fondo la
situación, necesidades y posibilidades de
cada cliente, diseñan y arman el mejor
equipo para que cumpla su función con la
mayor vida útil. 

Los componentes de cada producto son
elegidos priorizando los de fabricación
nacional y acordes a comportamientos,
calidad y los resultados que han tenido en
equipos anteriores. De esta manera cada
equipo es una versión mejorada de su
antecesor. 
Esta independencia de marcas permite

tener la objetividad de poder elegir a
mejor opción tendiendo en cuenta su ren-
dimiento, calidad y precio. Así se garanti-
za la selección de la mejor opción de
plaza. 
Condición que sumada a la asistencia
incondicional en obra para estudio previo
de proyectos, la puesta en marcha y el
servicio de mantenimiento preventivo y
correctivo, ha permitido darle a REFER  el
prestigio que hoy cuenta en el mercado.  

REFER ha asistido a dependencias de
gobierno y empresas del interior del país
acercándole a sus oficinas todo el mate-
rial técnico y el asesoramiento referente
al alcance de los equipos que se van suce-
diendo técnicamente. Es una prioridad
que en cualquier rincón de nuestro exten-
so país se cuente con el mejor equipa-
miento acorde a las necesidades, recursos
y posibilidades del cliente.  

El modernismo y la tecnología debe intro-
ducirse en nuestras vidas, siempre que
ello se muestre acompañado por cierto
entorno para contenerlo y bien incorpo-
rarlo. Las infraestructuras tanto materia-
les como intelectuales deben entenderse
con aquellos equipamientos que pueden
responder más a una necesidad de pro-
ducción seriada que a lo más entendible y
sencillo de interpretación. Tal el caso de
la toma de conocimiento de cuanto esta
ocurriendo en un equipo de bombeo de
varias bombas, con cierta complejidad.
Hay cierta tendencia a presentar las varia-A MEDIDA

A TODO EL PAÍS

SENCILLEZ EFICAZ
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bles a través de pantallas digitales con
diálogo informático del operador. Ello
implica cierta operación con teclado digi-
tal  recorriendo "boxes" para la búsqueda
de datos. 
Para estos casos REFER mantiene en sus
equipos la señalización luminosa por
medio de "leds". Estos son libres de man-
tenimiento y no requieren reemplazo de
lámparas; además indican instantánea y
directamente la señal que de todos los
acontecimientos que en simultaneidad se
puedan presentar.  
Constituye una de las particularidades
que en sus equipos tratan de introducir
pensando en aquel personal que rápida-
mente necesita la información de lo que
acontece.
.

Nuestra línea de fabricación principal se
concentra en:
❚ Equipos de presurización para redes de

distribución de agua para consumo sani-
tario.

❚ Equipos de presurización para redes de
distribución de agua para instalaciones
contra incendio.

❚ Grupos de bombeo armados con cuadro
de bombas, colectores, válvulas, instru-
mentos de control. Conjuntos armados y
paquetizados para distintos usos:
Bombeo de elevación, Recirculación de
agua caliente, torres de enfriamiento,
desagote, etc. 

❚ Tableros eléctricos de control y protec-
ción para el comando de electrobombas.
Construidos teniendo en cuenta las nor-
mas derivadas de resoluciones vigentes.
Para cualquier número de bombas y para
los distintos usos. 

❚ Contamos con la infraestructura y tec-
nología necesaria para la implementa-
ción de variadores de velocidad y con-
troladores lógicos con programación y
proyectos de funcionamiento propios. 

❚ Pulmones para tanques hidroneumáticos
en Acero al carbono y Acero inoxidable. 

❚ Reparación de equipos de bombeo de los
distintos tipos disponibles en plaza.

❚ Modernización de equipos de bombeo
existentes en instalaciones diversas.  

❚ Reformas de hidroneumáticos a acciona-
mientos con velocidad variable.

❚ Comercializamos las principales marcas
de electrobombas.

EQUIPOS DE INCENDIO SIEMPRE LISTOS
Nuestros dispositivos S.P.A.I. Sistemas
Para Autocontrol de equipos contra
Incendio representan un desarrollo impor-
tante que REFER, ha incorporado para la
confiabilidad necesaria en estos equipos. 
Sin antecedentes en el mercado REFER
desarrolla este producto atento a la falta
de mantenimiento y control que padecen
la mayoría de los equipos de incendio ins-
talados. Puede ser incorporado tanto en
equipamientos nuevos como existentes y
permite controlar diariamente el estado
operativo y funcional de los componentes
principales: bombas; presostatos; válvu-
las; llaves; protecciones; etc.
Estos elementos son testeados durante
una operación de servicio que es provo-
cada con demanda de caudal equivalente
a varias bocas de consumo abiertas. Tras
la operación, la respuesta de los elemen-
tos, se muestra mediante señales lumino-
sas tanto para confirmar el resultado
satisfactorio de la prueba o posibles
fallas encontradas. Existen 10 causales
que son señalizadas directamente y algu-
nas de ellas representan más de un ori-
gen a analizar. 

PRESURIZACION CONSTANTE
En equipos de presurización de agua con
accionamiento variable de las bombas es
un estandarte de calidad, son los modelos
PeCte. 
A partir del año 2000 se han comenzado
a fabricar y día a día se van incorporando
todos los adelantos, para lograr un equi-
po sumamente confiable a un precio ven-
tajoso. 
Actualmente hay equipos PeCte de REFER,
instalados en todo el país y en la
Republica del Uruguay.  A todos los sitios
a acudido personal de REFER tanto en
apoyo al emprendimiento, como asisten-
cia en la puesta en marcha, cubriendo
todos los aspectos técnicos que sean
requeridos, para proyectistas, usuarios e
instaladores. 
Lo más destacable es la escasa interven-
ción de mantenimiento, tanto preventivo
como correctivo. 
Actualmente REFER mantiene su política
de asistir al cliente en el mismo lugar en
el que se encuentre, como también el que
resulte como destino de sus equipos.

PRODUCTOS

INNOVACIÓN

M3H guía de bombas | jun/jul 06  
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Segunda parte

?
Cuál es 
la mejor
bomba

Saber comprar no siempre quiere decir que uno va

a elegir el producto con el mejor precio y de buena

calidad. Seguramente habremos hecho una buena

compra, pero hay que evaluar muchos aspectos

para descubrir si hemos elegido la mejor solución

a nuestro problema.

Como explicaba en la primer parte
el secreto no es centrarnos sólo en
la bomba, ya que esta es sólo una
parte de la solución, la más impor-
tante, pero sólo un engranaje,
debemos apuntar a la mejor efi-
ciencia de todo este conjunto.

Uno de lo puntos críticos del costo
del bombeo son los insumos, en
nuestro caso la mayor parte de
los insumos es energía. Ya sea:

eléctrica; generada por combustión
de hidrocarburos, aire comprimido
o medios alternativos (solar, hidráu-
lica, eólica, etc.).
Obviamente el uso de energías
alternativas no implica un gasto fijo,
pero si lo analizamos en particular,
veremos que este concepto de cál-
culo nos sirve para la mejor elec-
ción de un equipo y su amortiza-
ción, traducido en menos horas de
trabajo, mayor vida útil y menor
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CÓMO SE LEE LA CURVA DE UNA BOMBA
Si observamos en la curva veremos que al variar la presión la bomba entregará menor  o mayor
caudal, con la consecuente variación en la potencia absorbida.
Cómo se lee una curva de rendimientos: En la curva que vemos podemos observar todos los
datos anteriormente mencionados.
Este gráfico está dividido en dos secciones claramente separadas. 
En la superior el gráfico se para en los ejes H y Q.

Ge
nti

lez
a 

Gr
un

dfo
smantenimiento, es decir menor

CCV (Costo de Ciclo de Vida).

GASTO
Al relevar todos los gastos que
tenemos en un sistema de bombeo
durante la vida útil de la bomba
(CCV).

CCV= Cic + Cin + Ce + Co + Cm
+ Cs + Camb + Cd

CCV: Costo del ciclo de vida de un
sistema de bombeo.
Cic: costos iniciales, precio de com-
pra (bomba, sistema, cañerías, ser-
vicios auxiliares).
Cin: Costo de instalación y puesta
en marcha (incluyendo entrena-
miento).
Ce: Costos de energía (costo pre-
visto para la operación del sistema,
incluyendo manejo de la bomba,
controles y cualquier otro servicio
auxiliar).
Co: costos de operación (costo
laboral de supervisión normal del
sistema).
Cm: Costos de reparación y mante-
nimiento (reparaciones pronostica-
das y de rutina).
Cs: Costos de tiempos de baja (pér-
didas de producción)
Camb: costos ambientales (conta-
minación del líquido bombeado y
equipamiento auxiliar).
Cd: Costos de desmantelamiento /
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H: (vertical -y-) donde se expresan las unidades de presión en m
(metros) con su equivalencia en kPa (kilo Pascal) cuya escala está des-
plazada hacia la izquierda . 
Q: (horizontal -x-) donde están marcados los rangos de caudal en m3/h. 
Dentro de estos dos ejes vemos las curvas de rendimiento correspon-
diente a los distintos diámetros de impulsor (Ø 121, 125 y 134 mm).
Entre estas curvas se marcan los parámetros de eficiencia del equipo
que van de un 40% al 73%.
Y siempre dentro de los eje H y Q, más debajo de las curvas, está la

curva de ANPA (NPSH).
En la sección inferior de este cuadro vemos las curvas de potencia que
están en dos ejes x y.
El eje vertical en este caso marca la potencia expresada en KW y en la
escala que está desplazada a la izquierda vemos la equivalencia en HP.
El eje horizontal sigue siendo el de caudal expresado en m3/h (metro
cúbico por hora) y más abajo la escala en l/s (litros por segundo)
Y dentro de estos ejes las curvas de potencia, también diferenciadas en
tres distintas según los diámetros de impulsor.

Cuál es la mejor bomba?

eliminación (incluyendo restaura-
ción del ambiente local y eliminación
de servicios auxiliares).

Resaltará de manera indiscutible
que el mayor gasto que tendremos
es la energía consumida. Se estima
que puede llegar al 85% del gasto
total (CCV).

CÓMO SABER CUÁL ES EL
COSTO DE LA ENERGÍA
No es sencillo tomar un caso ejem-
plar ya que cada situación tiene sus
particularidades. Un cálculo es una
situación muy estática para una rea-
lidad muy dinámica.
Una bomba no siempre tiene el
mismo rendimiento en toda su vida
útil, la mayoría de las veces por des-
gaste propio, y no siempre se da en
los mismos tiempos. En otros casos,
la variable es la resistencia del siste-
ma –contrapresión–, cuando se utili-
zan filtros, válvulas modulantes o
distintos elementos que no tienen
una pérdida de carga constante.
Cuando la contrapresión sufre varia-
ciones nos pararnos en distintos
puntos de la curva de la bomba con
mayor o menor eficiencia y por con-
siguiente en el consumo de potencia
(energía).

En la curva podemos observar las
variaciones en uno y otro punto.
VER GRÁFICO PÁG. 13

CÁLCULO
A las particularidades de cada
situación se suma que no siempre
disponemos de todos los valores
necesarios para el cálculo correcto.
Si contáramos con todos ellos el
cálculo es:

Donde:
P (kw): potencia consumida
Q. caudal, m3/h 
h: presión m.c.a.
Gs: gravedad específicaII

Nb: eficiencia de la bomba
Nm: eficiencia del motor
Así obtendremos el consumo real
de un equipo de bombeo (bomba y
motor eléctrico) expresado en kw
(kilovatios), dicho valor es en reali-
dad Kwh. es decidir kilovatios por
hora, por lo que multiplicado por las
horas estimadas de vida útil obten-
dremos el consumo total del equipo
durante toda su vida. El único dato
que nos falta es saber cuanto nos

cuesta el Kwh., para así traducirlo a
un valor monetario.

OTRO CAMINO
Lamentablemente no siempre conta-
mos con toda esta información, en
esos casos lo importante es entender
el concepto del gasto de energía. Y
que es lo que realmente uno debe
comparar entre uno y otro equipo,
además de los parámetros habituales.
Con este cálculo no podremos lle-
gar a traducirlo a un valor moneta-
rio, ni cuanta energía exactamente
consume un equipo, pero si nos
sirve para comparar distintos equi-
pos de bombeo y ver cual tiene la
mejor eficiencia.
Existe una relación sencilla que es
aplicable a muchos casos, sobre
todo cuando bombeamos agua lim-
pia, ya que las bombas no sufren
cambios tan abruptos a lo largo de
sus vida, y también cuando la con-
trapresión a vencer tiene pocas o
ínfimas variaciones.
La relación es entre el caudal
efectivo entregado por la bomba
y la potencia real absorbida.

Q   =   m3/h   
P         HP

P (kw)*  =         Q x  h x  Gs.
366  Nb x Nm 

es decir cuantos m3/h
entrega por cada HP
del motor.
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Q: caudal (m3/h)
P: potencia (HP o CV) 

Estos datos podemos obtenerlos
fácilmente, aunque estemos eva-
luando equipos ya instalados, y
son datos que podemos obtener
sin observar la chapa identificato-
ria, pues es muy sencillo medir el
caudal y el consumo de energía.
Con este coeficiente podemos eva-
luar de manera rápida y certera,
cual es la bomba que generará
menor gasto eléctrico.

VARIABLES
No siempre el uso es tan lineal
como para poder manejarnos con
los métodos descriptos, es necesa-
rio tener en cuenta:
❚ El sistema de control del equipo: si

utilizáramos controles de veloci-
dad variables tendríamos distintas
situaciones y distintos consumos.

❚ Si un equipo tiene excesivos arran-
ques por hora, la suma de esos
picos puede influir en el cálculo.

❚ El uso de válvulas que influyan en
el caudal entregado por el equipo,
ya sea en un bypass, una válvula
modulante, válvula de ahorque o
de liberación de presión.

❚ Cuando el equipo tiene constantes
variaciones de consumo, por ejem-
plo un equipo de presurización de
velocidad fija, el consumo eléctrico

está supeditado a cuantas bocas
de consumo estén abiertas, por lo
que el punto de trabajo (caudal -
presión - potencia absorbida) está
en constante variación.

❚ Muchas veces se utilizan energía
que no participa directamente del
bombeo pero está relacionada,
por ejemplo: circuitos de enfria-
miento y calefacción, etc. Que
influyen directamente en el cálcu-
lo de energía, ya que es energía
absorbida y necesaria para el fun-
cionamiento del equipo por estos
servicios auxiliares.

NUESTRA META
Ahora contamos con algunas herra-
mientas para obtener el gasto de
energía de un equipo o una herra-
mienta eficiente de comparación.
Además de los otros componentes
de la suma de costos que compo-
nen el Costo de Ciclo de Vida de
una bomba, veremos también en
qué debemos centrarnos para ele-
gir correctamente las cañerías, vál-
vulas, tableros, controles, etc. Y
que esto influya favorablemente en
el consumo de energía y vida útil
de la bomba.

*. KW = HP x 0.746  por lo que 
HP =  KW / 0.746

II. La gravedad específica es una comparación
de la densidad de una sustancia con la den-
sidad del agua: La gravedad Específica =

De la sustancia / Del agua La gravedad espe-
cífica es adimensional y numéricamente coinci-
de con la densidad.
Gravedad Específica: La gravedad especifica
esta definida como el peso unitario del material
dividido por el peso unitario del agua destilada a
4 grados centígrados. Se representa la Gravedad
Especifica por Gs, y también se puede calcular
utilizando cualquier relación de peso de la sus-
tancia a peso del agua siempre y cuando se con-
sideren volúmenes iguales de material y agua.
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TÈcnico Invitado
NC
Nota Central

ULTIMA ENTREGA SOBRE BOMBAS SUMERGIBLES PARA DESAGOTES Y DRENAJES.
DETALLE DE TODAS LAS BOMBAS ESPECIALES: TRITURADORAS, NEUMÁTICAS, DE
ALTA PRESIÓN. CONSTRUCCIÓN, USOS Y VENTAJAS.

ELECTROBOMBAS 
SUMERGIBLES PARA DESAGOTES

VARIEDAD
Dentro de los grupos de bombas sumergi-
bles para desagote existen otros más
específicos que no detallamos en las
notas antecesoras.
BOMBAS TRITURADORAS: son equi-
pos similares a las bombas pluviales que
para poder bombear sólidos tiene una

cuchilla en la boca de succión que desha-
ce todo sólido mayor. Están accionadas
por motor eléctrico.
BOMBAS NEUMATICAS: son bombas sin
motor eléctrico que mediante la energía del
aire comprimido accionan bombas centrífu-
gas, a pistón o diafragma. Permiten un paso
de sólidos según su tipo y construcción.

BOMBAS SUMERGIBLES DE ALTA
PRESIÓN: son bombas eléctricas que
entregan una presión mayor a los 20 m.c.a.
Permite un paso de sólidos ínfimo.

Agradecemos a la firma Ashflow por la información
aportada sobre bombas neumáticas a diafragma.

Las electrobombas sumergibles trituradoras son
bombas capaces de enfrentarse con cualquier sóli-
do (no metálico y no abrasivo). Muy similares a las
bombas pluviales pero con cuchillas que cortan los
sólidos en pequeños trozos antes de que lleguen a
la turbina. 
Si por la red cloacal llegaran al pozo de bombeo
una bolsa plástica, un guante o una tela, este tipo
de bombas es capaz de transformar ese gran sóli-
do en pequeños y manipulables pedacitos. Si utili-
záramos una bomba cloacal normal ante la misma
situación se atascaría con su fatal consecuencia.

CLOACALES VS. TRITURADORAS
Estas bombas tiene una gran ventaja que es mayor
eficiencia, es decir que requieren menor potencia
para elevar más altura con igual caudal.
Recordemos que en las bombas cloacales siempre
entregan caudales grandes ya que paso de sólidos
y caudal se basan en la altura del alabe. Por consi-
guiente necesitaremos también una potencia apli-
cada acorde para movilizar ese caudal. 
En síntesis en las bombas cloacales normales paso
de solidos=alto caudal=mayor potencia aplicada
que no siempre es necesaria. Esto implica mayor
consumo eléctrico, mayores diámetros de cañería,
para movilizar un caudal pequeño. 
Esto implica mayor consumo eléctrico, mayores diá-

metros de cañería, para movilizar un caudal pequeño. 

CÓMO FUNCIONAN LAS BOMBAS 
TRITURADORAS
El funcionamiento se basa en dos pasos: corte y
bombeo.

Corte
Para que sea fácil de entender concentrémonos en
una tijera, la misma la forman dos hojas, una pasa
al ras de la otra y debido a los filos de ambas el sóli-
do que queda entre ellas se divide en dos partes.
En las bombas trituradoras hay dos partes que
cumplen la función de las dos hojas de la tijera. Una
es una estrella de dos o más puntas cuyo centro
está acoplado directamente al eje del motor y rota
con el mismo, cada punta de la estrella equivale a
una hoja de la tijera, la segunda hoja son pequeños
orificios de alrededor de Ø10mm cuyo borde exter-
no tiene filo. 
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Gentileza Zenit Rotor Pump
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El sólido al ser succionado por la flujo de agua y
enfrentarse a la "tijera múltiple" se va reduciendo en
pequeños pedazos que son fácilmente bombeados
por la turbina centrífuga. Siempre utilizando el agua
como vehículo.

Bombeo 
Se realiza mediante una turbina centrífuga abierta
similar a la de las bombas sumergibles pluviales,
que obviamente permite el paso de sólidos del
tamaño que el triturador corta.

VENTAJAS
❚ Las bombas sumergibles trituradoras son la mejor

opción en domicilios particulares; baños públicos
de media y alta rotación, en camping, bares, res-
taurantes o establecimientos varios. 

❚ Pueden manejar cualquier tipo de sólidos que no
sea metálico ni abrasivo.

❚ Evita atascamientos.
❚ Buen rendimiento, por lo que el consumo eléctrico

es menor con respecto a bombas cloacales tradi-
cionales. Es decir a mayor altura entregan más
caudal que las cloacales.

❚ No es necesaria cañería de grandes diámetros. 
❚ No necesitan un tanque interceptor (decantador) o

filtro alguno.
❚ Estos últimos tres puntos son algunos de los cua-

GR
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les influyen en que el costo del bombeo (Costo de
Ciclo de Vida) utilizando estos equipos sea noto-
riamente inferior que si utilizáramos bombas cloa-
cales normales. Por ello es que el costo inicial de
compra del equipo se ve amortizado en menor
costo de la instalación, consumo eléctrico y man-
tenimiento.

OPCIONES 
Al momento de comprar un equipo triturador pode-
mos encontrar distintas opciones:
❚ Marca Zenit, línea Grinder, distribuida y garantiza-

da por Rotor Pump. Disponible en potencias de
entre 1,19HP a 6,46HP, caudales hasta 32.6 m3/h
y presiones de hasta 47 m.c.a. 

❚ Marca Grundfos, línea SEG. Potencias de entre
1,2 HP a 5,40 HP, caudales hasta 18 m3/h y pre-
siones de hasta 45 m.c.a. 

❚ Marca Salmson, línea MINI SDL-SDLi. Disponibles
en potencias de entre 2 HP a 3,50 HP, caudales
hasta 16 m3/h y presiones de hasta 36 m.c.a. 

❚ Marca WILO EMU, modelos FA 03.13M, 03.15M,
03.16M, potencia desde 0,9 Kw. hasta 6,75 Kw.,
caudales hasta 22 m3/h, presiones hasta 40
m.c.a.

❚ Marca ESPA, línea Draincor. Potencias de entre
1,50 HP a 1,80 HP, caudales hasta 17,4 m3/h y
presiones de hasta 20 m.c.a.

SALMSON 
MINI SDL

ES
PA

DR
AI

NC
OR



NC
En determinadas condiciones y situaciones no es
posible utilizar energía eléctrica o directamente no
está disponible. Es entonces cuando el aire compri-
mido pasa a ser un recurso ideal.
En zonas donde se manipulea o almacenan com-
bustibles, en obras donde ya se cuenta con un
motocompresor o en industrias con líneas de aire
comprimido, las bombas neumáticas pueden traba-
jar sin inconvenientes.

TIPOS
Hay tres tipos de bombas neumáticas sumergibles: 

A Pistón 
Estas bombas constan de un motor
neumático alternativo, que acciona
una bomba de pistón doble efecto.
La construcción de la misma es
sobre un cilindro que en la cara
superior tiene las conexiones de
entrada y salida de aire y salida del
fluido bombeado. 
Se utilizan mayormente para la
extracción de fluidos contaminantes
de napas freáticas; pudiendo utilizar-
se dentro de tanques y en perforacio-
nes ya que su diámetro es de sólo
76mm.

Doble Diafragma
No es común que estas
bombas trabajen sumergi-
das pero no quiere decir
que de hecho lo puedan
hacer sin inconvenientes.
Sucede que para este tipo
de bombas el cebado no
es una situación crítica
como en las bombas cen-
trífugas. Son capaces de
autocebarse, trabajar en
seco y volver a cebarse
sin inconvenientes. 

Las tomamos en cuenta ya que si es necesario dre-
nar o desagotar fluidos sucios o densos son la mejor
opción dentro de las accionadas por aire comprimido.
Si tuvieran que estar sumergidas en el fluido sólo es
necesario que la salida de aire esté preparada para
que no ingrese líquido al sistema de aire y que los
materiales constructivos del equipo sean compati-
bles con el fluido bombeado, el nivel del líquido siem-
pre debe estar sobre la boca de succión. Siempre
debe consultar al fabricante y verificar si el equipo es
el correcto.

Centrífugas
Las bombas centrifugas
neumáticas sumergibles
son muy similares en
aspecto y construcción a
sus pares eléctricas. 
Están accionadas por un
motor neumático en cons-
trucción monoblock. La tur-
bina es centrífuga abierta
permitiendo el paso de
pequeños sólidos. Posee
una rejilla de succión.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO
Hay dos cámaras de diafragma y dos diafragmas flexi-
bles paralelos. Los dos diafragmas flexibles están
conectados mediante un vástago común y se mueven
en forma simultánea en un recorrido paralelo. El aire
comprimido dirigido dentro de la cámara izquierda
hace mover ambos diafragmas hacia la izquierda y
hace expulsar el aire de la cámara derecha.
Al completar la carrera, una válvula neumática de
distribución transfiere el flujo de aire de la cámara
derecha e invierte el sentido de movimiento de los
diafragmas y expulsa el aire de la cámara izquierda.
Este movimiento recíproco y continuo crea una aspi-
ración e impulsión alternativa del líquido en cada
cámara. Cuando una parte del líquido entra en la
cámara derecha, una parte proporcional se expulsa en
forma simultánea de la cámara izquierda y viceversa.
Las válvulas de retención, esféricas o clapetas, con-
trolan en forma automática el flujo de entrada en las
cámaras, el paso por ellas y la salida por la descarga.

VENTAJAS DE LAS BOMBAS NEUMATICAS
❚ En trabajos fuera de planta, se puede prescindir

de un generador eléctrico y centrar todo en herra-
mientas neumáticas. 

❚ Son apta para trabajar en zonas antiexplosivas,
siempre que su construcción también lo sea, es
decir que sus partes móviles no generen chispas. 

❚ En el caso de las bombas a diafragma pueden tra-
bajar en seco sin inconvenientes.

OPCIONES 
Al momento de comprar tenemos para elegir:
❚ A pistón marca INDESUR línea NAPA.
❚ Centrífuga marca WARREN RUPP modelo

Sludge Master (representante ASHFLOW) y la
línea SP de HERCULES.

❚ En bombas a diafragma hay una gran variedad
de marcas y modelos: Sand Piper, Indesur,
Graco, Wilden, Yamada. 

HERCULES “SP”

INDESUR
NAPA

WARREN RUPP
SLUDGE MASTER 
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UTILIZACIÓN
Dentro de la gama de bombas sumergibles para
agua limpia o con pequeños sólidos existe una
variedad de bombas de alta presión, que suelen uti-
lizarse en drenajes pluviales o para elevación de
agua, o en situaciones donde la altura o presión a
vencer es mucha. Justamente su condición de alta
presión abre mucho el campo de utilidad de estos
equipos ya que pueden ser utilizados en equipos de
presurización o para alimentar riegos.

VENTAJAS
La ventaja de estos equipos son las mismas de las
sumergibles pluviales que no son pocas y en este
caso sumamos la de mayor presión.
❚ Al estar sumergida evita problemas de succión

(cebado, cavitación, ANPA insuficiente, etc.).
❚ Excelente relación caudal-altura-potencia.
❚ Muchas vienen provistas con automático de nivel.
❚ La gran mayoría de los equipos pueden trabajar

continuamente siempre que las condiciones de
refrigeración del motor y la corriente eléctrica
sean las correctas.

CONSTRUCCIÓN
En esta clasificación que hacemos basada en el
rendimiento y en utilización encontramos que hay
dos construcciones, una más emparentada con las
bombas de desagote y otra con similitudes a las
bombas sumergibles de perforación.
Son todas bombas centrífugas de una o varias eta-
pas, en construcción monoblock. De las de un
impulsor las hay con turbinas abiertas, pero en
general son impulsores cerrados.
Los motores son asincrónicos monofásicos y trifásicos
de 2 polos (2800 rpm/50hz). La refrigeración de los
mismos puede ser utilizando el mismo líquido bombe-
ado, o con líquidos refrigerantes en carter cerrado. 

Paso de sólidos
No son bombas preparadas para pasar sólidos mayo-
res, si admiten hasta 6 o 10 mm dependiendo de cada
equipo, y en una cantidad baja. Tengamos en cuenta
que sobre todo en las bombas multietapa el flujo de

agua tiene un cause
muy sinuoso, por
ende muchos puntos
donde pueden alo-
jarse los sólidos. 

Rejillas de aspiración
Cumplen la función de barrera o "colador". Los ori-
ficios son siempre de un diámetro no mayor al diá-
metro de sólidos máximo que admite el equipo.  

Materiales
Los materiales que se utilizan
en la construcción de estas
bombas se concentran en no
más de cinco. 
Aplicación de los materiales
según la parte:
Cuerpo e Impulsores: plásti-
cos, hierro fundido, acero
inoxidable.
Ejes: acero inoxidable.
Cierres: retenes y sellos
mecánicos (simples, dobles y
triples).
Rejillas de succión: plásticos
o acero inoxidable.

OPCIONES
Al momento de comprar un
equipo sumergible de alta
presión podemos encontrar
distintas opciones:
❚ Marca Zenit, línea AP, distri-

buida y garantizada por
Rotor Pump. Disponible en
potencias de entre 2,32HP a
13,6HP, caudales hasta 46.8
m3/h y presiones de hasta
58.3 m.c.a. 

❚ Marca Pedrollo, línea TOP Multi y SUMO.
Disponibles en potencias de entre 2 HP a 3,50 HP,
caudales hasta 16 m3/h y presiones de hasta 36
m.c.a.

❚ Marca EBARA, línea IDROGO, distribuida y
garantizada por Rotor Pump. Disponible en poten-
cias de entre 0,80 HP a 2 HP, caudales hasta 7,2
m3/h y presiones de hasta 75,7 m.c.a. 

❚ Marca ESPA, línea Acuaria. Disponible en poten-
cias de hasta 1,20HP, caudales hasta 3,9 m3/h y
presiones de hasta 60 m.c.a. 

EBARA
IDROGO

ESPA
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ZENIT AP

Gentileza Zenit Rotor Pump
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L2
Lanzamiento

ESPA incorpora a sus
líneas de bombas, solu-
ciones de bombeo.
AquaBox y DrainBox,
conjuntos para presuri-
zación y desagote.

AQUABOX de ESPA, son equipos de presión totalmente
automatizados, con protección de trabajo en seco, que jun-
tamente con un depósito de reserva. Estos equipos son
aptos en aplicaciones comerciales y domésticas y cumplen
con todas las normativas de la comunidad europea.
AQUABOX se utiliza habitualmente en la presurización de
instalaciones o viviendas, pudiéndose instalar también en
situaciones donde la red de agua potable no tenga sufi-
ciente caudal y/o presión.
Está formado por un depósito acumulador, con una entrada
de agua potable controlada por una válvula mecánica, una
salida de impulsión, una bomba sumergible o de superficie, un
kit de presurización automático y un pequeño vaso expansor.

Nuevo concepto en equipos de presión: AQUABOX
Equipos de última generación desarrollados por ESPA, la
solución a problemas de presión en todo tipo de inmuebles
por su seguridad y continuidad.
Gracias a su diseño compacto, a la simplicidad de su
estructura y a su peso y medidas proporcionadas, AQUA-

CAJA
soluciones  en

AQ
UA

BO
X

1- KIT PRES    
2- KIT 01    
3- Manómetro
4- Bomba
5- Conexión de desagüe     
6- Tapón de vaciado
7- Válvula de entrada de agua 
8- Enlaces de conexión rápida    
9- Tapa depósito
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BOX se instala con suma facilidad, minimizando los traba-
jos de albañilería y economizando los costos de instalación.
Su seguridad en caso de cortes o disfunciones es total, ya
que incorpora vaso expansor, kit de control con leds indi-
cativos de tensión, bomba en funcionamiento, avería y pul-
sador de rearme.
El depósito incorpora una salida de rebosamiento, para
prever la protección de la posible contaminación del agua
potable de la red pública, en caso de reflujo, cumpliendo
con la normativa europea EN 1717.
Disponible con electrobombas Acuaria, Tecnopres y
Prisma.

Evacuador de aguas residuales
DRAINBOX es la solución avanzada y específica de ESPA
para la evacuación de aguas sucias (fecales, grises, plu-
viales) en todos aquellos entornos, domésticos o profesio-
nales, rurales o urbanos, con condiciones de desagüe
complejas o desfavorables.
DRAINBOX recoge, acumula, trata e impulsa hasta el nivel
del alcantarillado las aguas residuales, ofreciendo unas
ventajas de versatilidad, instalación, y rendimiento real-
mente excepcionales. Aporta una tecnología de evacua-
ción simple y de alta eficiencia, que permite personalizar
cada kit de bombeo con el tipo de bomba más adecuado a
la función y prestaciones que va a desarrollar.
DRAINBOX se presenta en un depósito innovador, un dise-

ño que incorpora novedosas ventajas técnicas, sumando
prestaciones para la personalización de cada instalación.
Elección de tuberías de entrada y salida, elección de tube-
ría de ventilación, elección del sistema de vaciado de emer-
gencia, elección de la válvula de retención, etc.

1- Tapa sensores

2- Placa conexión

3- Sensor de presión

4- Electrobomba

5- Vaso sensor

6- Tubería conexión PVC

7- Kit elevador
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Vigilex 600 MA Vigilex SS 1100 MA
Vigilex SS 1100 M

Vigicor 150 MA
Vigicor 150 MA Draincor 180 M

Draincor 200
Drainex 201 M/T
Drainex 301 M/T
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Nuevo concepto de drenaje: DRAINBOX
Una estación de bombeo totalmente autónoma para supe-
rar cualquier desnivel.
Aplicaciones domésticas: viviendas unifamiliares, chalets,
fincas rurales, segundas residencias, casas de pueblo.
Aplicaciones profesionales: restaurantes y pequeños hoteles,
tiendas, talleres, pequeñas industrias, casas de turismo rural...
DRAINBOX es una solución ante terrenos desnivelados, dis-
tancias largas o ausencia de alcantarillado, está construido
con materiales de alta calidad que aseguran un alto rendi-
miento en la evacuación de aguas residuales. El innovador
diseño del depósito de polietileno, construido por rotomoldeo,
junto con la utilización de las bombas de última generación
ESPA, lo convierten en un sistema competitivo y eficiente.
Puede instalarse en superficie o bajo tierra. Está formado
por dispositivos colectores y elevadores de aguas residua-
les, que provienen de 1 a 3 viviendas (aguas negras de WC
y/o aguas grises). La gama permite solucionar el problema
de la introducción de aguas residuales en el alcantarillado
donde es imposible que se produzca por gravedad.
Se comercializa en dos versiones, DrainBox 300 y
DrainBox 600, para el drenaje de 1 a 3 viviendas.
Cada una de estas versiones admite múltiples modalida-
des de bombas, para que usted pueda personalizar su
estación de bombeo de acuerdo con las necesidades y
características de la instalación que va a efectuar.
Todos los modelos tienen una bomba incorporada, tritura-
dora o vórtex, automatizada con un sensor de nivel o con
una boya. Tiene como opciones la instalación de la válvu-
la antiretorno y la válvula de paso en su interior, y el incre-
mento de altura y capacidad mediante un prolongador.
Utilización habitual en: zonas residenciales; urbanizacio-
nes zona playa; campings y paradores de playa; ferias;
conciertos; concentraciones deportivas; vestuarios de una
fábrica; aseos portátiles o temporales; industria en general;
hoteles; restaurantes; bar; pubs; turismo rural; campos de
golf; zonas recreativas; salas de baño; piscinas; lavanderí-
as; colegios e instituciones.
Disponible con una o dos bombas. (Vigilex 600 MA , Vigilex
SS 1100 MA, Vigilex SS 1100 M, Vigicor 150 MA, Vigicor
150 M, Drainex 301 M/T, Drainex 201 M/T VÓRTEX,
Draincor 180 M TRITURADORA, Draincor 200 TRITURA-
DORA .
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CONSULTORIO

BOMBA ENTRADA DE LINEA 
Le agradeceré me asesore en el siguiente
asunto: en mi casa hay baja presión de
entrada de agua durante todo el día y sólo
sube el agua al tanque durante la noche.
He pensado instalar una  bomba que la
eleve pero no tengo un lugar adecuado
para instalarla en la planta baja. 
La casa tiene dos plantas y el tanque está
instalado sobre un soporte de ladrillos a 3
metros de altura sobre la terraza. 
Las preguntas son: Si yo pongo la bomba
en la terraza ¿funcionará bien? ¿o nece-
sariamente debo instalarla en la planta
baja? ¿Hay que poner una válvula de
retención? Agradeceré una respuesta
directa por mail ya que estoy en obra y
este es el momento para resolver la cues-
tión. De todas maneras está  Ud. en liber-
tad de publicar la respuesta en su utilísi-
ma revista si lo considera interesante.
Atte.: Roberto Rodríguez 

El problema de falta de presión
es bastante común en muchos
barrios de Capital y Gran Buenos

Aires, desconozco si la solución de la
bomba "chupadora" es el legal o no, pero
se que es real y en muchos casos es la
única manera de asegurarse la provisión
de agua. En esta respuesta a su consulta
sólo me remito a la cuestión técnica y es
su responsabilidad verificar la legal.
La única bomba que ud. puede colocar en
la terraza que tal vez pueda succionar esa
altura (estimo 7 a 8 m) es una bomba dia-
fragma, su efectividad dependerá de: el Ø
de la cañería, su estado, características

de la instalación y a qué altura logre lle-
gar el agua de la línea. Ninguna bomba
centrífuga, ni autocebante, ni autoaspi-
rante podrá aspirar esa altura, ya que de
formarse un globo de aire se descebaría,
con sus obvias consecuencias. Yo descar-
taría cualquier bomba en la terraza.

Ahora lo que si puede funcionar es una
bomba centrífuga o autoaspirante, en
planta baja y lo más cerca posible de la
entrada. Hay equipos pequeños que se
pueden colocar en un gabinete no más
grande que una caja de zapatos. Puede
parecer complicado pero lo considero la
mejor solución. A la bomba se le puede
adicionar un presóstato o un control de
presión para evitar su trabajo en seco en
caso de falta de agua en la línea. También
existe la opción, dentro de las posibilida-
des, de enterrar un tanque cisterna de
donde aspire el equipo y así asegurarse
una reserva extra y poder trabajar auto-
máticamente sin problemas.
Espero sea de utilidad la respuesta y para
más datos sobre marcas y opciones que
pueda encontrar, puede recurrir a los dis-
tribuidores que figuran en nuestra revista.

BOMBA PARA ALCOHOL METILICO 
Deseo averiguar, que bomba conviene
usar para la aplicación siguiente: 
Dos tanques de 10.000 lts. de alcohol
metílico (concentración del 98%), ente-
rrados con al menos 1 m debajo de la
superficie, tienen aprox. Ø2100, los mis-
mos llevaran una cañería elevada a 6 m de
altura con largo de 70 m, el mayor caudal

estimado es de 3000 l/h y estimamos que
llevaría una cañería de Ø 1 1/2" a 2". La
bomba debe ir sobre la superficie. 
Pregunta 1) ¿Qué bomba corresponde
para esta aplicación?
Pregunta 2) ¿Tendremos que buscar algu-
na válvula de retención para mantener
cebada la bomba? 
Omar G. Sosa - CONES S.A.

El tipo de bomba más adecuado
para el bombeo de ese fluido es
autoaspirante a paletas (del cual

no hay tanta variedad en plaza) o centrí-
fuga de impulsor cerrado.  
Los materiales compatibles pueden ser en
hierro cuerpo e impulsor, eje de acero
inoxidable y el sello mecánico con guar-
nición de Buna N. 
En lo que refiere al motor debe ser antiex-
plosivo, de los cuales en el mercado sólo
se encuentran para corriente trifásica, la
potencia del mismo oscilará según la efi-
ciencia de la bomba entre 0.50 a 1 HP. 
No existe una línea específica para reco-
mendarle pero si hay muchas opciones en
plaza que pueden cumplir con estos reque-
rimientos. Dentro de nuestros anunciantes
encontrará muchos distribuidores y fabri-
cantes que podrán proveerle dicho equipo. 
Sobre la válvula de retención es necesaria
en el funcionamiento de la bomba centrí-
fuga, en el caso de la bomba autoaspi-
rante puede evitarse, siempre y cuando el
fabricante así lo confirme. 
Espero le haya sido de utilidad esta infor-
mación y ante cualquier consulta estamos
a su disposición.

RECORDAMOS QUE PUEDEN HACER TODO TIPO DE CONSULTAS TÉCNICAS ENVIÁNDONOS UN MAIL A: 
CONSULTORIO@EMETRESHACHE.COM O POR FAX AL 011-4776-0940. 

LAS MISMAS SON RESPONDIDAS EN EL MOMENTO Y UDS. DECIDEN SI SALEN PUBLICADAS O NO. 

A TODOS NOS SURGEN DUDAS, ESTE ES EL ESPACIO PARA SACIARLAS 
Y COMPARTIR NUESTROS CONOCIMIENTOS.

AQUÍ VAN DOS CONSULTAS CONCRETAS DE NUESTROS LECTORES.



FABRICANTES E IMPORTADORES EDISON CAPACITORES S.R.L
SELLOS MECÁNICOS PARA BOMBAS
Rawson 455 (1706) Haedo - Bs. As.
Tel.: 4629-0645  
Fax: 4629-7755
Correo-e: ventas@edisoncapacitores.com
www.edisoncapacitores.com

ESPA
ELECTROBOMBAS Y GRUPOS DE PRESIÓN
PARA USOS DOMÉSTICOS E INDUSTRIALES
Méjico 4665 - B1603AFE 
Villa Martelli - Pcia. de Bs. As.   
Tel.: (+54-11) 4709-0030
Fax: (+54-11) 4709-3920
Correo-e: espa@espa.com.ar 
www.espa.com

MOTORARG S. A.
ELECTROBOMBAS SUMERGIBLES, AUTOCEBANTES, 
CENTRIFUGAS. TECNOLOGÍA AL SERVICIO DEL AGUA
Veracruz 2900 (B1822BGP) 
Valentín Alsina - Buenos Aires
Tel.: 4135-7000 
Desde el interior: 0810-666-8672
Correo-e: motorarg@motorarg.com.ar
www.motorarg.com.ar

MOTORES CZERWENY S.A.
MOTORES ELÉCTRICOS - ELECTROBOMBAS CENTRÍFUGAS
Jorge Newbery 372 (S2253BMQ) Gálvez - Prov. Santa Fe
Tel.: (03404) 480715 
Tel.: (011) 4228-8081/2
Correo-e: czerweny@interar.com.ar
www.motoresczerweny.com.ar

ROWA S.A.
EQUIPOS PRESURIZADORES - BOMBAS DE CALEFACCIÓN
Puerto Rico 1255 CP B1640DRK - Pcia. de Buenos Aires
www.bombasrowa.com
Correo-e: ventas@rowa.com.ar 
Tel.: 4717-1405 (rot.) 

Fax: 4717-0046

SALMSON ARGENTINA S.A.
BOMBAS SUMERGIBLES, PERFORACIÓN Y DESAGOTE, 
DE CALEFACCIÓN CENTRÍFUGAS MULTIETAPA, 
EQUIPOS DE PRESURIZACIÓN
Montes de Oca 1771 (C1270ABE) - Cap. Fed.
Tel.: 4301-5955   
Fax: 4303-4944
Correo-e: info@salmson.com.ar 
www.salmson.com.ar

ABRAZADERAS DAMAT 
GALVANIZADAS, PLÁSTICAS, ALAMBRE, TIPO LAZO.
TODO TIPO Y MEDIDA
Av. J. B. Justo 4067 - Capital Federal 
Tel./Fax: 4581-0200/4582-8880  Nextel 217*3819 
Correo-e: damat@dmat.com.ar 

ASHFLOW
BOMBAS DOSIFICADORAS, A DOBLE DIAFRAGMA,
NEUMÁTICAS, CENTRÍFUGAS PLÁSTICAS, A PISTÓN,
PERISTÁLTICAS O A ENGRANAJES.
J. F. Kennedy 1091 Victoria - Buenos Aires
Tel.: 4744-2552 Fax: 4744-1333 
Correo-e: info@ashflow.com www.ashflow.com

BOMBAS GRUNDFOS DE ARGENTINA S.A.
BOMBAS SUMERGIBLES, PERFORACIÓN Y DESAGOTE, 
DE CALEFACCIÓN CENTRÍFUGAS MULTIETAPA, 
EQUIPOS DE PRESURIZACIÓN
Ruta Panam. Km. 37.500, Lote 34A (Pque. Ind.)
(1640) Garín - Bs. As.
Tel.: 03327-41-1111   Fax: 03327-41-4444 
Correo-e: argentina@grundfos.com

BOMBAS KNORR S.R.L
BOMBAS CENTRÍFUGAS PARA LÍQUIDOS LIMPIOS Y
SUCIOS. VERTICALES, HORIZONTALES, SUMERGIDAS,
CLOACALES, ESTIERCOLERAS.
Almafuerte 1662 (1828) Banfield - Pcia. de Bs. As.
Tel./Fax: (011) 4248-8626
Correo-e: info@knorrbombas.com.ar
www.knorrbombas.com.ar

DESSOL
BOMBAS CENTRÍFUGAS SANITARIAS E INDUSTRIALES 
DE ACERO INOXIDABLE
Talcahuano 550 (B1603ACL) Villa Martelli - Buenos Aires
Tel./Fax: 4709-2051 (rot.)    
Correo-e: bombas@dessol.com.ar
www.dessol.com.ar

EBH - BOMBAS EL BRAVO 
BOMBAS SUMERGIBLES, CENTRÍFUGAS, A EYECCIÓN 
MONOBLOCK, MULTIETAPAS, BOOSTER, 
PLUVIALES Y CLOACALES, AUTOCEBANTES
Fábrica, ventas y service: 
Av. Eva Perón 241 (ex Iparraguirre) 
(B1752CKC) Lomas del Mirador - Buenos Aires
Tel.: 4653-7616 / 4657-4909
Correo-e: bombaselbravo@speedy.com.ar
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SIEMENS S.A. 
DIVISIÓN INDUSTRIA 
PRODUCTOS ELÉCTRICOS, 
SERVICIOS Y SOLUCIONES INDUSTRIALES 
Calle 122 (ex Gral. Roca) Nro. 4785 
(B1653JUK) San Martín - Buenos Aires
Tel.: 0810-999-7436367
Fax: 0054-11-4738-7171 
Correo-e: contacto-industria@siemens.com 
www.siemens.com.ar 

TOBERAS & SPRINKLERS S.A.
BOMBAS FLOJET, PULVERIZACIÓN
Tel.: 4555-5605/39 
Fax: 011-4555-5685
Correo-e: toberas@toberas.com.ar
www.toberas.com.ar

AGUARTEC
PILETAS DE NATACIÓN, 
FILTROS BOMBAS DE AGUA, 
PERFORACIONES HIDROGEOLÓGICAS
Tel./Fax: (0221) 453-9983
Correo-e: aguartec@hidroar.com
www.hidroar.com

DIMOTEC
EQUIPOS CONTRA INCENDIO, 
EQUIPOS HIDRONEUMÁTICOS, 
BOMBAS DE TODO TIPO
Tel.: 0351-4707373 - Córdoba
Correo-e: info@dimotec.com.ar

ELECTROMECÁNICA FAL S.A.
BOMBAS CENTRÍFUGAS - TODAS LAS MARCAS 
TODO TIPO - VENTA - REPARACIÓN - BOBINADOS
SERVICIO TÉCNICO A DOMICILIO
Nicasio Oroño 2307 - Cap. Fed. 
Teléfono: 4581-9214/2365
Correo-e: bombasfal@fibertel.com.ar
www.bombasfal.com

ELECTROFEIJOO S.R.L.
EQUIPOS DE PRESURIZACIÓN, 
ELECTROBOMBAS, 
INCENDIO, RIEGO, AUTOMATIZACIÓN, 
MOTORES, 
ASESORAMIENTO TÉCNICO, 
TALLER DE REPARACIONES
Lavalle 3520 
Villa Martelli - Pcia. de Bs. As.   
Tel.: 5411-4760-4621 (rot.)
Correo-e: electrofeijoo1@electrofeijoo.com.ar 
www.electrofeijoo.com.ar

ERNESTO J. SCHRAIBER S.R.L.
BOMBAS TODO TIPO, 
MOTORES ELÉCTRICOS Y EXPLOSIÓN, 
COMPRESORES, GRUPOS ELECTRÓGENOS, VENTILACIÓN
Piedras 640 (1070) Cap. Fed. 
Correo-e: schraiber@ciudad.com.ar

FME FABIANI S.R.L.  
BOMBAS SUMERGIBLES PERFORACIÓN, SANITARIAS, 
DE CALEFACCION Y DESAGOTE, DOSIFICADORAS, 
EQUIPOS DE INCENDIO Y PRESURIZACIÓN MOTORES,
EXTRACTORES, EQUIPOS RIEGO, EQUIPOS PISCINA
Belgrano 650 - Bahía Blanca - Buenos Aires
Tel./Fax: (0291) 4533204 - 4513357
Correo-e: fabianisrl@infovia.com.ar

HIDROVENT S.R.L.
MOTORES ELÉCTRICOS, ELECTROBOMBAS, 
VENTILADORES CENTRÍFUGOS Y AXIALES, 
EQUIPOS CONTRA INCENDIOS, 
EQUIPO Y ACCESORIOS PARA PISCINAS
Juan B. Justo 5102 - Cap. Fed.
Tel.: 4581-0513/4582-7358 
Fax: 4584-5511
Correo-e: hidrovent@ciudad.com.ar

AQUA-LIMP
SERVICE DE HIDROLAVADORAS 
TODAS LAS MARCAS
MANGUERAS ALTA PRESIÓN
Viejo Bueno 880 (entre Cte. Franco y Cerrito) Bernal - Bs. As.
Tel.: 4252-0603 / 4224-2839 

DR. FRANCISCO CUCULIANSKY 
CONTADOR PÚBLICO - UBA
ESTUDIO ESPECIALIZADO EN EMPRESAS 
CONSTRUCTORAS Y CONTRATISTAS DE OBRAS
Tel./Fax: 4961-1229 Beeper: 4599-2923

ELECTROBOM 
VENTA Y REPARACIÓN DE BOMBAS SUMERGIBLES, 
CLOACALES, PLUVIALES. 
INSTALACIÓN Y PERFORACIONES 
REBOBINADO DE MOTORES SUMERGIBLES.
Defensa 409 (1766) La Tablada 
Tel/Fax: 4699-6561
Correo-e: info@electrobom.com.ar
www.electrobom.com.ar

MARTÍN ZALUCKI 
IMAGEN CORPORATIVA - LOGOTIPOS - PAPELERÍA - 
TARJETAS - FOLLETOS - ETC.
15-5953-5862
martinzalucki@yahoo.com.ar

DISTRIBUIDORES

INSTALADORES Y SERVICIOS
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Sujeto a disponibilidad y stock. Sin costo de envío dentro del país.

ACADEMIA GRUNDFOS - SEMINARIOS 2006

Bombas Grundfos de Argentina continua dictando
una serie de cursos abiertos de un excelente nivel
informativo, los mismos son gratuitos, se entregan
certificados de asistencia y material impreso para

seguir la charla. Comienzan a las 9.30 hs.

Junio
Lunes 26
Bombas y procesos sanitarios.
Bombas aptas para CIP y SIP. Aplicaciones en industria alimenticia, de las bebi-
das, farmacéutica, etc.

Julio
Lunes 17 
Aguas residuales: Bombas, agitadores y circuladores.
Actualización de modelos.
Lunes 24
Bombas y equipos para presurización.
Sistemas simples y complejos. Aplicaciones domiciliarias e industriales.

Agosto
Lunes 14
Bombas circuladoras en línea.
Bombas centrífugas verticales en línea. Aplicaciones industriales.
Configuraciones y materiales para manejo de distintos fluidos (abrasivos, quí-
micos y con partículas).

Se dictan en la planta propia ubicada en el Parque Industrial de Garín, provin-
cia de Buenos Aires. Se solicita confirmar asistencia al 03327-414444 o por
correo electrónico a argentina@grundfos.com. 
Más detalles en www.grundfos.com >  argentina  >  eventos  >  seminarios.

BOMBAS PUENTE: NUEVO DOMICILIO 

Bombas de Vacío Puente S.R.L. ha mudado su planta y oficinas a la calle Gral.
Daniel Cerri 921 - CP (1168) - de  la Ciudad Autónoma de Buenos Aires, sus
teléfonos siguen siendo (011) 4305-4711 y 4304-8144.  nnoo

ttiicc
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PUNTOS DE ENCUENTRO CON

PARA SUSCRIBIRSE Y RECIBIR GRATUITAMENTE
LOS PRÓXIMOS NÚMEROS DE M3H REVISTA EN
SU DOMICILIO ENVIE UN MAIL VACIO A: 
suscripcion@emetreshache.com 
Y RECIBIRÁ EL FORMULARIO DE SUSCRIPCIÓN O
SI PREFIERE ENVIENOS UN FAX 
CON SUS DATOS AL: 011-4776-0940

CIU
DA

D DD
E BB

S. 
AAS

. 
BOMBAS FAL 
Nicasio Oroño 2307 
Tel.: 4581-9214
CASA FENK  
Av. J. B. Alberdi 7138 
Tel.: 4687-0000
CENTRO ARGENTINO 
DE INGENIEROS
Cerrito 1250
Tel.: 4811-4133
DYNTEC
Pinto 4297 
Tel.: 4545-2944
E. J. SCHRAIBER S.R.L.
Piedras 640
Tel.: 4361-1357
HIDROSALTA
Av. de los Incas 5024  
Tel.:4523-4200
HIDROVENT
J. B. Justo 5102  
Tel.: 4581-0513 
TECNOSIM S.A.
Av. F. F. De La Cruz 3480
Tel.: 4918-8509 
SAL-BOM 
Piedras 646 
Tel.: 4361-7267

GR
AN

 BBS
. AA

S. 
 

CASA FERNANDES
Bvd. Buenos Aires 1865
L. Guillón
Tel.: 4290-3020 
COMBE POWER S.A.
San Lorenzo 4411 
Munro
Tel.: 4580-6730 
C Y M 
Monteagudo 221 
Villa Lynch
SAN MARTÍN
Tel.: 4752-6258 
EL BRAVO 
Av. Eva Perón 241 
Lomas del Mirador
Tel.: 4653-7616 
ELECTROFEIJOO
Lavalle 3520 
Villa Martelli 
Tel.: 4760-4621
HIDRAULICA SARANDI
Av Mitre 3169 
Avellaneda 
Tel.: 4204-9183 

INT
ER

IORALFA ELECTROMECÁNICA
Manuel Arburua 3061 - CP 9000 
Comodoro Rivadavia - Chubut
Tel.: 0297-4485916
AGUARTEC
Diagonal 74 2641 - CP 1900
La Plata - Buenos Aires
Tel.: 0221-4539983/4511734
AGUA Y BOMBAS S.R.L.
Alberdi 984 
Rosario - Santa Fe
Tel.: 0341-438-5788
DANIEL G. GORZA 
Av. Colón 5868 - CP 7600
Mar del Plata - Buenos Aires
Tel./Fax: 0223-478-9868
DIMOTEC 
Dr. Arturo Capdevila 113 
Córdoba - Córdoba 
Tel.: 0351-470-7373 
FME FABIANI S.R.L.
Belgrano 650
Bahía Blanca - Buenos Aires
Tel./Fax: 0533204-4513357
INTECOM SERV. E INFRAEST. S.R.L.
Pte. Castillo 4707 - CP 4707
Polcos Valle Viejo - Catamarca 
Tel.: 03833-442060/441788 
MR. GARDEN 
Sarmiento 151 
Córdoba - Córdoba 
Tel.: 0351-422-8666 

RETIRE SU EJEMPLAR SIN CARGO EN ALGUNO DE LOS SIGUIENTES 
COMERCIOS ESPECIALIZADOS:

SUSCRIPCIÓN
GRATUITA




