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editorial
El esfuerzo siempre tiene recompensa, lo compro-
bamos con la campaña de Renovación de
Suscripción Gratuita a esta revista, la cual tuvo una
excelente y masiva repuesta. 

Para nosotros es un esfuerzo muy grande poder
mantener no sólo la suscripción gratuita sino tam-
bién la entrega gratuita. Es decir que a cada lector
la revista le cuesta CERO pesos y llega sin costo
alguno a la puerta de su oficina, estudio, taller,
comercio o domicilio. Logrando que todos los que
tratan de una u otra manera con los equipos de
bombeo cuenten con la mejor información técnica,
de productos y empresas.

Es un objetivo cumplido muy significativo para
nosotros como medio, que se magnifica al eva-
luarnos con otras revistas similares, comparación
que nos destaca por ser únicos con suscripción y
envío gratis de la versión en papel.

Nuestro logro, pero mérito de nuestros anuncian-
tes, ya que cada uno de ellos con su apoyo logra
que este tren marche y llegue sin barreras a cada
lector.

Agradecemos entonces a todos los que de uno u
otro lado de la revista la hacen posible

Hernán Levy
Director
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E
empresa

EL DÍA D 

ICONOS
Cada tipo de bombas tiene sus íconos o sus productos
más representativos, al hablar de electrobombas sumergi-
bles de desagote sin duda la NOVA 300 y FEKA 600 son las
imágenes que la mayoría de quienes tratamos con bom-
bas tendremos en mente. Estos por ser de uso masivo son
los más vistos pero detrás de ellos hay una gran vasta
gama de productos que tienen peso propio y como vere-
mos en el transcurso de esta nota, será cada vez más
extensa.

LO NUEVO
En una breve entrevista con el Sr Nicolás Roso
Responsable del Grupo DWT en Argentina nos detalla las
novedades que trae DAB al mercado local.
¿Qué trae de nuevo DAB?
–Antes que nada, es oportuno agradecer y valorar la tarea
realizada por nuestro anterior representante, cuya repre-
sentatividad fue respetada hasta el momento en que el
grupo decide desembarcar en el país de manera directa a

través del propietario de la empresa que está instalado en
el país, ya que desde el año 1996 DAB pertenece a la firma
Grundfos. 
DAB PUMPS trae de nuevo al país la versatilidad de sus
productos con su amplia gama de bombas centrifugas,
bombas de piscina, bombas sumergibles, bombas de cale-
facción, como así también aquellos productos que com-
ponen al grupo DWT con motores sumergibles TESLA, varia-
dores de velocidad de la firma WACS, bombas sumergibles
ALMA y LEADER.
¿Cuáles son las ventajas que esté directamente en el país?
–Las ventajas de que DWT GROUP esté instalado en el país
son que la atención que hoy brinda el grupo frente a sus
clientes es directa, que mas allá de aquellos productos ya
existentes en el país, hoy podemos ofrecer parte de todo
el grupo en función de las necesidades de los clientes y
en función de las necesidades de los diferentes mercados.
El respaldo de la estructura Grundfos hará que la marca se
potencie con vendedores exclusivos para toda la línea y el
contar con toda la gama en el país ayudará a transformar
a DAB en una de las marcas líderes del mercado argenti-
no. Consideramos de suma importancia poder llegar al
cliente de manera diferenciada con productos de primera
línea y reconocidos a nivel mundial.
Parte de estas ventajas se destaca el respaldo de un grupo
para todos los clientes que confíen y que sientan la nece-
sidad de contar con nuestros productos dentro de sus
alternativas.
Destacamos a los clientes de manera recurrente ya que la
filosofía del grupo es marcada y se destaca en el trato con

HA DESEMBARCADO 
DE LLENO EN NUESTRO PAÍS

VIGENTE DESDE HACE MUCHOS AÑOS 

EN NUESTRO MERCADO 

CON UNA PRESENCIA DESTACADA, 

LLEGA AHORA EN DIRECTO 

PARA ESTABLECERSE CON MÁS PRODUCTOS

Y MEJOR SERVICIO. AUSPICIANDO 

SER PUNTA DE LANZA DEL GRUPO DWT. 



ellos en todo el mundo como así también en lograr un vin-
culo de fidelización con la marca, por tal motivo conside-
ramos que esta es una ventaja más que representativa de
estar establecidos en forma directa.
¿Cuáles son los productos que se incorporan? 
–Como ampliación de gama podemos nombrar las bombas
de piscina modelo EUROSWIM, las bombas FEKA VS en
acero inoxidable, todos los modelos de las bombas cen-
trifugas línea K, los variadores de velocidad PWM, etc.
(NdeR, abajo verá un detalle de todas las líneas)
Consideramos que todas las líneas se destacan ya que
cada una tiene particularidades especificas, es por tal
motivo que cuando nos detenemos a observar cual de
todos los productos es o son los que sobresalen, conside-
ramos que DAB por completo se destaca por su calidad,
su terminación y su rendimiento.

DWT GROUP: GRUPO DAB WATER TECHNOLOGY 
Grupo conformado por empresas líderes en el mercado de
bombas, como así también en motores sumergibles y en
variadores electrónicos de velocidad. Dentro del mismo se
encuentra la firma DAB PUMPS, TESLA, LEADER, ALMA
PUMPS, WACS y BRISAN TURBO.
El grupo DWT se conformó como tal en el año 2009 pero
su empresa principal DAB PUMPS fue fundada en 1975,
desde hace más de 35 años, forjando con su trabajo ser
sinónimo de:

- Tecnología
- Fiabilidad 
- Calidad
DAB PUMPS cuenta con su sede central ubicada en
Mestrino (Padua, Italia), su centro de investigación y des-
arrollo ubicado en Brendola (Vicenza), parte de su pro-
ducción también se encuentra en Castello di Godego
(Treviso).
Los valores centrales de DAB son: 
Dedicación al Cliente en cualquier actividad.
Atención para la producción de alta tecnología
Business con constante atención a los recursos humanos
y a sus activida     des.

DAB 2010 - PRODUCTOS
Detallamos aquí la línea de productos en disponibilidad,
la cual se irá expandiendo en gamas y modelos.

BOMBAS CENTRIFUGAS
MONO Y MULTIETAPA
Bombas centrífugas líneas K
simple y doble impulsor Q
máx. 96 m3/h - H máx. 107
mca 

Bombas periféricas KPF y KPS - (succión frontal y lateral)
Qmax 2.1 m3/h - 25 mca 

www.gu iadebombas. com | 7
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Bombas multietapas con cuerpo en
tecnopolímero Eurocom, con cuerpo
en acero inoxidable AISI 304
Euroinox y con cuerpo en fundición
Euro Q máx. 7.2 m3/h - 58 mca

Bombas centrífugas normalizadas,
línea KDN, NKP, NKP-G Q máx. 420
m3/h - H 154 mca 

BOMBAS AUTOCEBANTES Y
AUTOASPIRANTES
Bombas de pileta, línea Euroswim
desde 0.75 a 2 HP

Bombas Autocebantes con cuerpo
en tecnopolímero Jetcom, con
cuerpo en acero inoxidable AISI
304 Jetinox y con cuerpo en fundi-
ción Jet Q máx. 4.8 m3/h - 47 mca

BOMBAS SUMERGIBLES 
PARA DRENAJE Y AGUAS RESIDUALES
PARA USO DOMESTICO
Bombas cloacales línea Feka en tecnopolí-
mero y en inoxidable Qmax 32 m3/h - h
máx. 13 mca y pluviales línea Nova Qmax
16 m3/h - 9.5 mca 

BOMBAS CIRCULADORAS 
DE CALEFACCIÓN
Bombas circuladoras, línea A, BPH, VS y
VA 

VARIADORES DE VELOCIDAD
Específicos para bombas centrifugas, línea PWM

Más información contactando a: 
argentina@grundfos.com
o por teléfono al (03327) 41-4444

PRESENTACIÓN
Al cierre de esta edición se acentúan los preparativos del evento presentación de la línea DAB en nuestro país
que ha realizarse el día 28 de mayo a las 17 hs., en el salón Avant Garde del Hotel 725 Continental ubicado en
Av. Roque Saenz Peña 725 C.A.B.A. A la cual fueron invitados gran cantidad de profesionales, distribuidores e ins-
taladores.
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NT
nota técnica

SUCCIÓN ¿POR QUÉ EL PUNTO MÁS DÉBIL?
En un sistema de bombeo hay errores o modificaciones
que pueden tener distintos efectos. Consecuencias que
pueden variar su gravedad según en qué parte del sis-
tema sucedan. Hablamos de efectos probables ya que hay
muchos factores que influyen en los resultados y no siem-
pre tienen la misma gravedad, pero lo que quiero destacar
es que variaciones, aunque sean mínimas, en el trayecto
de succión (a comparación del de impulsión)  pueden
hacer la diferencia entre que el equipo funcione o no fun-
cione, e inclusive que sufra daños que puedan dejarlo
inutilizable. 
El tramo de succión de un equipo de bombeo es la parte
más sensible y donde se producen el mayor porcentaje de
fallas, muchas de veces ocasionadas por errores de dis-
eño, dimensionado o instalación. Por ello es que esta

serie de notas técnicas tiene por objetivo analizar cada
detalle para evitar los problemas que pueden surgir en la
parte más sensible de un sistema de bombeo.  
En esta quinta entrega nos centramos como revertir o pre-
ver el efecto de cavitación.

CAVITACIÓN 
La cavitación es un fenómeno que ocurre mucho más
seguido de lo que aparenta y no todos comprenden esta
situación ni cómo solucionarla adecuadamente. Aunque
se detecta como una falla o deficiencia, no siempre se lo
diagnostica correctamente. 
Es una falla visible que hace que la bomba no cumpla su
función (o lo haga parcialmente) y produce daños evi-
dentes en las piezas del equipo, inclusive mucho más allá
del impulsor.

NOTAS RELACIONADAS: Para la total compresión de los conceptos recomendamos la lectura de toda la serie de notas
referentes a Succión (Edición 34, 35 ,36 y 37 de M3h).

SUCCIÓN 5a PARTE

CAVITACIÓN
CÓMO DETECTAR 
Y SOLUCIONAR

Un grave inconveniente 
que ocurre en el tramo 
más importante 
del sistema de bombeo,
la succión. Conozca 
cómo detectar, 
solucionar y preverlo.



Teniendo en claro los parámetros dentro de los cuales va
a trabajar el equipo de bombeo podemos tenemos
recursos como para prever detalles y evitar la cavitación.
El problema puede surgir cuando nos excedemos de
esos límites o rangos, o por situaciones como el enve-
jecimiento o deterioro de los equipos y sistemas.

SÍNTOMAS CAVITACIÓN
La cavitación es detectable por distintos síntomas gen-
erales, aquí una descripción de los más comunes:
HIDRÁULICOS:
Caudal inestable. Cómo explicaba en la edición anteri-
or (ver M3h nro. 37) la cavitación es la formación de
pequeñas burbujas de vapor en el seno de un líquido
por una importante disminución en la presión. Estas
burbujas de vapor ocupan mucho más volumen que su
equivalente en estado líquido (aproximadamente 1700
veces más), este volumen hace que el caudal que se
obtiene del equipo se vea afectado y oscile según la
gravedad de la cavitación.
Disminución de la presión que entrega el equipo. Esta
misma situación afecta también a la presión de salida,
la cual se ve reducida notablemente ya que las burbu-
jas al comprimirse (en su implosión) están absorbien-
do energía que, de estar trabajando normalmente, el
equipo la utiliza para generar presión. 
Por lo tanto, es importante -sobre todo en situaciones
donde el ruido no es fácilmente detectable por el exce-
sivo ruido ambiente- tener en cuenta la posibilidad de
que la bomba “cavite”, cuando el rendimiento de la
bomba no coincide con la curva característica en situa-
ciones donde sí debería. 

MECÁNICOS:
Vibración y Ruido anormal. El colapso de las burbujas
crea ondas de choque que producen ruidos y vibra-
ciones anormales. Se estima que durante el colapso de
las burbujas se desarrollan ondas de choque con pre-
siones del orden de 104 atmósferas.
El ruido que produce la cavitación es reconocible ya
que similar al que hubiera piedras o elementos metáli-
cos sueltos dentro del impulsor.
Se usan varios términos para describirlo; traqueteo,
golpeteo, crepitación, etc. El ruido de una bomba "cav-
itando" va desde el golpeteo grave y uniforme (como
sobre una puerta) hasta una crepitación aguda y erráti-
ca (similar a un impacto metálico). El ruido de cav-
itación pude confundirse fácilmente con el de un
rodamiento en mal estado. Para distinguir si el ruido es
debido a un rodamiento o a cavitación basta con oper-
ar la bomba sin flujo, si el ruido desaparece quiere
decir que existe cavitación.
Aquí es donde más allá de lo funcional toma importan-
cia que todo el equipo funcione de manera serena (bal-
anceo; rodamientos; bujes; acoples; etc.) e incluso es
importante que el diseño de la tubería impida la forma-
ción de otro tipo de turbulencias o vibraciones para así
evitar ruidos que puedan opacar o tapar al de cavitación. 

www.gu iadebombas. com | 11
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CONSECUENCIAS 
Más allá de los problemas inmediatos que ocasiona la
cavitación (ruido vibración, disminución de presión, etc.)
hay otras consecuencias.
Rotura de piezas. Las implosiones se dan sobre la super-
ficie del impulsor produciendo una erosión sobre el
mismo y su tuerca de sujeción (si la hubiera o en el
extremo de eje expuesto). Si la velocidad de circulación
del líquido es alta, favorece la cavitación, estas implo-
siones y su consecuente daño se puede manifestar en
otras piezas como: el cuerpo de la bomba, difusores y
hasta sellos mecánicos.
Consecuencia de esta erosión que no se da de forma pare-
ja, es el desbalanceo del impulsor que desencadena en
otras fallas mecánicas: daños en rodamientos, torcedura y
deflexión de ejes, vibración, etc.   
Facilitar la corrosión. Cuando los impulsores tienen algún
tipo de baño o tratamiento superficial para evitar la cor-
rosión por tratar con fluidos corrosivos o abrasivos, la cav-
itación se combina con la corrosión acelerando el desgaste
del impulsor. 

CAUSAS CAVITACIÓN
Como veíamos más arriba la raíz del problema es la dis-
minución de la presión a la queda expuesto el fluido por
debajo de su presión vapor. Visto desde el análisis del
ANPA (NPSH) veremos que esto se da cuando el ANPA
Requerido es mayor al Disponible.
Este resultado o desequilibrio se origina por distintas cir-
cunstancias:
• El sistema está expuesto a una baja presión atmosféri-
ca. Si la presión atmosférica no influye en el sistema por
ser estanco a ésta, se debe analizar la presión estática del
sistema.
• Excesiva altura geométrica de succión. La respuesta de
¿cuánto es excesivo? Es muy variable ya que esta cota
desfavorable puede estar compensada por otras, pero en
general debemos prestar atención en este parámetro

cuando a la bomba no llega el agua por gravedad y ésta
queda sobre el espejo de agua más allá de los 3 metros
con el resto de las circunstancias favorables. (Cuando
hablamos de altura geométrica no incluimos las pérdidas
de carga por rozamiento, es sólo diferencia de altura).
• Pérdidas de carga por rozamiento elevadas. Si la sección
útil de la cañería no es generosa, ya sea por mal dimen-
sionamiento, obstrucción u obturación por solidificación
de óxido o cristales, las pérdidas serán altas y por tanto
la presión con que llegue el fluido a la boca del impulsor
poca. Otras veces la sección es media pero suma excesi-
va pérdida por tratarse de largos o sinuosos tramos de
succión.
• Presión vapor necesaria muy alta. Si el fluido se encuen-
tra a alta temperatura o el equipo trabaja a mucha altitud
sobre el nivel del mar hace que el valor que necesitemos
de PV (Presión Vapor) sea alto, es decir para que el fluido
se mantenga en estado líquido y no tienda a evaporarse.
• Alta velocidad de circulación del fluido. Es un valor que
está ligado con la pérdida de carga, trabajar a mucha
velocidad quiere decir que las tuberías son pequeñas para
el caudal movilizado, por ello también se generarán altas
pérdidas de carga. La velocidad también facilita que la
erosión por cavitación se extienda más allá de la boca del
impulsor e inclusive llegue a dañar el cuerpo de la bomba. 
• Válvulas cerradas parcialmente. Si hay un decálogo de
las bombas uno de sus primeros preceptos dice que jamás
debe cerrarse la válvula a la entrada de la bomba, aunque
estemos buscando regular el caudal o la presión a la sal-
ida. La razón es justamente que causaría cavitación por
reducir el paso, generar altas pérdidas de carga, mayor
velocidad de circulación, etc.  Si la válvula está a la salida
de la bomba los efectos son menores pero puede suced-
er que si es muy poco el paso que permite, produzca un
reflujo dentro del caracol que eleve la temperatura del flu-
ido y esto ocasione cavitación. 
• Colocar accesorios o filtros en el tramo de succión.
Efecto equivalente a cerrar una válvula en la entrada.
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COMO REVERTIR EL PROBLEMA
Método. Una buena manera de analizar las posibles solu-
ciones es pensarlo desde el cálculo de ANPA Disponible, el
concepto es sencillo, debemos hacer que el resultado nos
de un ANPA Disponible mayor. Para ello modificaremos lo
que esté a nuestro alcance, por ejemplo cuando el equipo
de bombeo está sobre el espejo de agua, podemos acer-
carlo y acortar la diferencia de altura así estaremos dis-
minuyendo la altura de succión y logrando un ANPA D
mayor, es decir mayor presión en la boca de succión de la
bomba.  
Arsenal. Los daños causados por la erosión son irre-
versibles, pero si se pueden ajustar distintos valores para
evitar que se continúen ocasionando daños.
Como hemos visto con otras fallas hidráulicas no hay una
solución integral aplicable a toda situación, por ello es
importante contar con un arsenal de posibles soluciones,
ya que dependiendo del sistema, los recursos y las lim-
itaciones, iremos aplicando una o varias para mitigar este
conflictivo fenómeno.
• Si el sistema trabaja a baja presión atmosférica, lo ideal
es poder hermetizar el tanque de bombeo donde succiona
el equipo y presurizarlo con aire comprimido, pudiendo
así elevar la presión estática del mismo. En circuitos cer-
rados para presurizar debemos agregar el mismo fluido y
generar así más presión.
• Para evitar elevadas alturas geométricas de succión, hay

varias opciones, básicamente lo buscamos es acortar esta
altura (bomba-espejo de agua), por lo que una opción es
podemos acercar la bomba. Otra menos viable es acercar el
tanque, pero una solución sencilla es que el nivel mínimo
de la cisterna quede más alto –regulando el automático de
nivel y/o incrementando el caudal de entrada al tanque de
bombeo– sin que esto eleve en demasía el número de
arranques y paradas. Cuando ninguna de las situaciones
anteriores es viable, puede ser un buen recurso el sellado
y presurización del tanque con aire comprimido.
• Cambiar las tuberías por otras de mayor tamaño evitará
altas perdidas de carga y alta velocidad de circulación.
Usualmente son tramos cortos lo que significa bajo costo.
De igual manera hay que verificar y reemplazar válvulas,
accesorios o filtros que reduzcan el paso, y generen pér-
didas excesivas.
• En equipos de gran tamaño es posible agregar una
pequeña bomba, mucha veces axial o centrífuga sumergi-
ble que moviliza el mismo caudal nominal que la bomba
principal con problemas de cavitación, con una presión
mínima, la cual es suficiente para evitar la cavitación.  
• Algunos fabricantes de bombas cuentan para algunos
sus modelos con la opción de un inductor, un pequeño
tornillo axial similar al de Arquímedes el cual genera una
presión adicional en la boca del impulsor.
• Bajar la temperatura del fluido bombeado previo al
pasaje por la bomba, hará que la presión vapor descien-
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da y así ten-
dremos menos
posibilidades de
cavitación.
• Interceptar
las burbujas o
gases disueltos
en el fluido.
• Una opción
que pocas veces
se aplica pero es
importante tener-

la en cuenta es la de bajar la velocidad de rotación de la
bomba, esto disminuirá el ANPA Requerido. Pero es aplica-
ble cuando podemos reemplazar el impulsor por uno de
mayor tamaño, que nos asegure que al bajar la velocidad
podamos generar la altura manométrica necesaria.    

PREVISIONES
Debemos ser aún más cuidadosos en situaciones de riesgo
(mucha altura de succión, alta temperatura del fluido, etc.)
En el diseño del sistema: ubicar el equipo debajo del
tanque de bombeo para que el fluido llegue por gravedad,

de ser imposible que la altura geométrica de succión sea
la menor posible, las tuberías holgadas y de un material
que no se altere (Ej. obture con sarro) con el fluido
bombeado.   
En la selección de la bomba: utilizar equipos de bajas
revoluciones u holgados en caudal de manera que el
punto de trabajo se sitúe hacia la izquierda de la curva
donde el ANPA Requerido es menor.
En el uso y operación del equipo: mantener totalmente
abiertas las válvulas en el tramo de succión, limpios los
filtros, mantener el fluido a la temperatura más baja posi-
ble, evitar ingreso de aire o gases en el seno del líquido.

HL

BIBLIOGRAFIAS
Cavitation and Bubble Dynamics

Brennen, Christopher Earls (1995) Cavitation and Bubble Dynamics.

Oxford University Press, New York

Cavitación, Un ataque al corazón de las Bombas Centrifugas. De Boris

Cisneros H.

Cavitación, nota técnica de Salmson Argentina M3h edición 12.

Rodete

Inductor

NO SE QUEDE CON LA DUDA. M3h tiene a su disposición el Consultorio Técnico ingrese en:
www.guiadebombas.com allí encontrará la sección consultorio, envíenos su inquietud, con gusto le responderemos.
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Rotor Pump OFRECE DESDE HACE MÁS DE 60 AÑOS, 
SOLUCIONES PARA EL BOMBEO DE AGUAS. PARA GARANTIZAR
UNA VARIEDAD DE PRODUCTOS ALTAMENTE CONFIABLES, 
LA EMPRESA ESTÁ EN UNA CONTINUA BÚSQUEDA DE NUEVAS
LÍNEAS DE BOMBAS QUE SATISFAGAN LAS DEMANDAS
ACTUALES DE LOS USUARIOS.

P
producto

NUEVAS BOMBAS 
PARA DESAGOTE

TSN 300

TS 400
800

1000

TF 800
1000

En esta ocasión, siempre apostando
a una mejora de la calidad, se com-
place en presentar la línea TS-TF de
electrobombas sumergibles portáti-
les de desagote pluvial y cloacal,
fabricada en Italia por la reconocida
firma italiana Speroni.
Los usuarios de los distintos pro-
ductos Speroni como las series HG y
CM comercializadas por Rotor Pump
desde siempre, han podido compro-
bar la calidad indiscutida de los pro-
ductos de esta empresa italiana, con

certificación de calidad del Instituto
DNV (Det Norske veritas). 
La serie TS es para desagote pluvial,
ideal para usos en hogares en apli-
caciones fijas con funcionamiento
automático, achique de sótanos y
cocheras bajo-nivel. La serie TF es
para desagote cloacal, muy útil para
la evacuación de aguas negras
procedentes de fosas sépticas, con
sólidos en suspensión de hasta 30
mm.
Estas bombas son fácilmente manio-



brables, livianas y muy compactas
gracias a que el cuerpo y la manija
son de tecnopolímero resistente al
agua. Son de gran durabilidad ya que
cuentan con la carcasa de motor y el
eje motor de acero inoxidable, y el
impulsor de noryl. Están equipadas
con doble sello mecánico para asegu-
rar su alta performance.
Cuentan con prestaciones hidráulicas
confiables ya que pueden trabajar
con caudales de hasta 14.4 m3/h y
alturas de elevación de hasta 11 met-
ros. Vienen provistas con interruptor
a flotante que permiten su instalación

fija y garantizan el funcionamiento
automático, además de contar con
protección térmica y condensador
permanente. El rango de temperatura
del líquido es de 00C a +350C para uso
doméstico. 
La serie TS-TF tiene numerosas aplica-
ciones especialmente domiciliarias
como:
• Aspiración de agua de depósitos o
ríos.
• Achique de piscinas o excavaciones.
• Pasos subterráneos.
• Riego
• Jardinería.

Esta serie está equipada con motores
monofásicos de servicio continuo de
0,4 a 1,36 HP (equivalente a 300 a
1000 watts). La aislación del motor es
de Clase F y su grado de protección
IP68. Todos los modelos están provis-
tas con 10 m de cable de ali-
mentación. 

Para mayor información, ingresar en
www.rotorpump.com o contactarse
con ingenieria@rotorpump.com o al
teléfono 4334-4780/6410.

Fuente: Rotor Pump
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noticias
ABELSON SA: 
Inauguración Sucursal Alberdi

El día lunes 26 de abril de 2010
dio lugar a la apertura de una
nueva sucursal de la firma
ABELSON S.A. La nueva sucur-
sal Alberdi, está ubicada en la
Av. Juan B. Alberdi 3554, CABA,
presenta un nuevo formato de
negocio, que es la modalidad
de autoservicio, lo cual brinda
una estructura ágil, para una
rápida respuesta al cliente, sin
perder la venta asistida que
tan bien se identifica con los
servicios de ABELSON.
Los proveedores de la firma,
junto con los representantes
de los medios y los bancos,

tuvieron la posibilidad de conocer esta nueva sucursal con
este nuevo formato el día miércoles 12 de mayo.
Asistieron a esta inauguración alrededor de sesenta per-
sonas, y festejaron junto a ABELSON con un exquisito cock-
tail, a cargo de Héctor Greco Catering.

Renovación suscripción 
a M3H
Con la última edición anterior (38 Abril-Mayo) de la revis-
ta han recibido un formulario de RENOVACIÓN DE
SUSCRIPCIÓN el mismo puede debe ser completado en
nuestra WEB (www.emetreshache.com/suscripcion.php) o
en papel y enviado por fax. De esta manera seguirá reci-
biendo M3h totalmente gratis y sin costos de envío.
En caso de de no recibir la renovación, daremos de baja
la suscripción, y ya no recibirá gratuitamente la revista. La
fecha límite se ha prorrogado al 25 de junio.
Agradecemos a todos los que ya han enviado su nuestros
lectores por su fidelidad y deseo de seguir manteniéndo-
se informados por nuestro medio.
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En casi todos los sistemas de bombeo con requerimiento
de flujo variable, como los sistemas de suministro de
agua, de calefacción y aire acondicionado, de refrigera-
ción, etc., el uso de las soluciones de bombeo con veloci-
dad controlada de Grundfos –llamadas E-Solution– repre-
senta importantes ahorros para cualquier sector de la
industria. Esto es porque las bombas inteligentes adaptan
automáticamente su presión de salida a la demanda, evi-
tando el consumo innecesario de energía. En algunos
casos, es posible reducir los gastos de energía eléctrica a
menos de la mitad.  Además, las bombas inteligentes pre-
sentan beneficios para el medio ambiente. Esto es lo que
sostiene Ivan Knudsen, Gerente de Desarrollo Comercial
de Grundfos A/S en Dinamarca.
“Nuestros cálculos demuestran que se puede reducir
entre el 40% y 60% de los gastos de electricidad. Por lo
tanto, aunque los sistemas de bombeo E son más caros
que los sistemas de bombeo tradicionales y no regulados,
se amortizan en unos pocos años y en el largo plazo gene-

ran grandes ahorros a la empresas”, dice Ivan Knudsen.

EL 85% DE LOS GASTOS CORRESPONDEN 
AL CONSUMO DE ENERGÍA ELÉCTRICA
En las aplicaciones de bombeo típicas, con bombas tradi-
cionales y no reguladas, el consumo de energía eléctrica
representa un 85% de los costos totales del ciclo de vida.
La adquisición de los equipos representa un 5%, y la pues-
ta en servicio y su mantenimiento un 10%. Esto significa
que hay muy buenas razones para querer reducir la can-
tidad de energía utilizada por los sistemas de bombeo
–para beneficio de los resultados financieros y por el bien
del medio ambiente–. 

SIST. DE BOMBEO INTELIGENTE
Las bombas inteligentes E-Solution de Grundfos, una
amplia línea de sistemas de bombeo inteligente, tienen
sensores que les permiten adaptar automáticamente su
configuración de salida a la presión, el flujo, la temperatu-

BOMBAS INTELIGENTES
PERMITEN AHORRAR DINERO 

Y CUIDAR EL MEDIO AMBIENTE

Los expertos de saben 

que los sistemas de bombas inteligentes 

representan grandes ahorros y creen 

que pueden reducir a la mitad 

el consumo de energía del 80% 

de las instalaciones 

de bombeo. Sin embargo,

todavía son pocas 

las compañías 

que los utilizan. 

Aquí tres ejemplos 

concretos de ahorro.



ra o cualquier otro parámetro requerido. Los sistemas E-
Solution satisfacen distintas demandas, como la de presión
constante, y al mismo tiempo garantizan un importante
ahorro de electricidad. Esto se debe interpretar teniendo
en cuenta que las bombas consumen aproximadamente el
20% de la electricidad utilizada por la industria.
Prácticamente, todos los tipos de bombas tradicionales se
pueden reemplazar por una solución de bomba E. Además
de la bomba en si misma, los sistemas E-Solutions inclu-
yen un convertidor de frecuencia, un control PID y, en
algunos casos, un sensor. El control PID garantiza presión,
presión diferencial, flujo o temperatura constantes en la
instalación. 
–Una bomba E no es una bomba ‘cualquiera’, sino una
solución completa a determinado problema presentado
por una aplicación, como por ejemplo, la necesidad de
mantener una temperatura constante en una instalación
de bombeo industrial–, explica Ivan Knudsen.

PROGRAMACION SENCILLA
Los sistemas E-Solutions de Grundfos incluyen las recono-
cidas Bombas E, en las que el convertidor de frecuencia,
el control PID y el sensor se presentan en una sola unidad
completa, y la solución Grundfos CUE, en la que el con-
vertidor de frecuencia, el control PID y el sensor se pro-
veen en forma independiente a la bomba. La solución
integrada bomba E es un sistema completo que ha sido
ensayado como unidad, y la configuración de conexiones
internas entre la bomba, el convertidor de frecuencia y el
sensor se realiza en la fábrica. Esto significa que lo único
que debe hacer el electricista es conectar la Solución a la
red de suministro principal y seleccionar el punto de tra-
bajo requerido (por ejemplo, presión), y el sistema está
listo para operar.
En cambio, en la solución CUE la bomba y el sensor están
separados, con lo cual el electricista debe realizar la cone-
xión entre la bomba, el convertidor de frecuencia CUE y el
sensor en el lugar de instalación antes de que se pueda

operar el sistema. No obstante, la puesta en funcionamien-
to de la solución CUE es fácil para el usuario. El sistema
cuenta con una ‘Guía de puesta en marcha’, que orienta al
electricista durante el uso de un simple menú de inicio. 
El convertidor de frecuencia integrado de Sistemas E tam-
bién cuenta con una función incorporada de protección
del motor, que previene la sobrecarga del motor y el sis-
tema electrónico. E-Solutions sólo requiere una protección
de cortocircuitos para el cable que conecta el sistema a la
red de suministro principal.
Además, las E-solutions de Grundfos ofrecen una variedad
de funciones de bombeo, como: 
z apagado automático si hay poco flujo o ausencia de

flujo en las instalaciones de suministro de agua 
z presión diferencial dependiente del flujo (que aumenta

proporcionalmente con el flujo) en los sistemas de cir-
culación 

z función en servicio/en espera cuando dos bombas para-
lelas se alternan periódicamente o en caso de error 

ADAPTACION AL ENTORNO
Albani Bryggerierne es una de las cervecerías más grandes
de Dinamarca. Esta compañía ha reemplazado las bombas
no reguladas de muchas aplicaciones de bombeo impor-
tantes por sistemas E-Solution con el fin de incorporar
soluciones para el ahorro de energía y asegurarse de que
la temperatura del sistema fuera constante. De esta
manera, han logrado grandes ahorros de energía eléctrica.
Albani Bryggerierne utiliza bombas E en el sistema de
refrigeración de agua de la planta de producción. Es
importante que el agua de refrigeración se mantenga a
una temperatura constante, y dado que el entorno y, por
consiguiente, la temperatura y la humedad, cambian con
las estaciones y los ritmos diarios, los controles automá-
ticos de velocidad de las bombas E son vitales para man-
tener la temperatura requerida.
Las bombas E de la planta de producción de Albani garan-
tizan una temperatura constante en el sistema de refrige-
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ración, alcanzando ahorros de energía de hasta 6,3 MWh
por año. Esto significa que el costo de modernización de
las bombas se amortizará en menos de dos años.

UNA INVERSION EVIDENTE
No sólo las cervecerías o las industrias que utilizan siste-
mas de refrigeración pueden disfrutar los grandes benefi-
cios de las E-Solutions. Todas las instalaciones con reque-
rimiento de flujo variable pueden alcanzar importantes
ahorros de energía gracias a la capacidad de las bombas
E de adaptar la presión de salida a la demanda. Dichas
instalaciones pueden ser, entre otras, sistemas de cale-
facción o aire acondicionado, presurización, refrigeración
industrial, procesos con carga variable, riego, etc.   
–En todos los cálculos de costo de ciclo de vida se ha
demostrado que las E-Solutions son la mejor inversión a
largo plazo, aunque el precio de una bomba E sea más
que el doble del de una bomba estándar–, dice Ivan
Knudsen, Gerente de Desarrollo Comercial de Grundfos. 
En la ciudad de Aktobe en Kazakhstan, reemplazaron las
bombas de las plantas de tratamiento y depuración de
agua por E-Solutions de Grundfos. Esto generó ahorros de
más de USD 229.900 por año.
Reducción de costos: 40% en consumo de energía eléctrica
Equipos nuevos: SP (11 a 18,5 kW) TP (250 kW)
Inversión: USD 437,000 Ahorros: USD 231.604 por año
Plazo de recuperación de la inversión: 23 meses

Los especialistas en cañerías Joh. Pengg AG Wire, de
Austria, reemplazaron las bombas de su sistema de sumi-
nistro de agua, logrando un 56% de ahorro en el consumo
de energía eléctrica. Además, recuperaron el monto de la
inversión en menos de dos años.
Reducción de costos: 56% en consumo de energía eléctrica
Equipos nuevos: Hydro 2000 MF, 3 CR 64-2-2 (7,5 kW)
Inversión: €27,500 Ahorros: €15.585 por año
Plazo de recuperación de la inversión: 21 meses

CASO ALBANI
Ejemplo de las ventajas alcanzadas al usar bombas de
velocidad controlada en sist. de refrigeración secundarios:
z Reducción de 47% en el consumo anual de energía eléc-

trica
z Las bombas no reguladas utilizan 13,5 MWh por año
z Una bomba controlada tiene un consumo anual de ener-

gía de 7,2 MWh
z Esto significa que se ahorran 6,3 MWh ó 47% del consu-

mo por año
z Por lo tanto, la inversión adicional se recupera en

menos de dos años
Ejemplo de las ventajas alcanzadas al usar bombas E en la
refrigeración de compresores de aire ajustada a la demanda:
z Las bombas adaptan la presión de salida a la demanda

en forma automática
z Generan ahorros reales de energía eléctrica de entre 40

y 60% 
z Las bombas E sirven como reemplazo de válvulas muy

costosas que disminuyen la presión
z Fácil instalación y puesta en funcionamiento –las cone-

xiones internas entre las bombas y los convertidores de
frecuencia se realizan en fábrica–

z Las bombas E tienen una función incorporada de pro-
tección del motor

z Rápida recuperación de la inversión adicional

¿Por qué conviene elegir E-solutions?
z Sólo unas pocas aplicaciones de bombeo requieren

presión total y constante de salida
z Generan ahorros de energía eléctrica y menor impacto

en el medio ambiente (emisiones de CO2)
z Reducen los costos del ciclo de vida de la instalación de

la bomba
z Proporcionan mayor comodidad, por ejemplo, presión

constante en los sistemas de suministro de agua
z Pueden reducir la necesidad de válvulas de control u

otros componentes que producen pérdidas de presión 

¿Por qué elegir a Grundfos?
z Grundfos tiene 25 años de experiencia en el diseño y la

fabricación de bombas de velocidad controlada
z Grundfos fue el primer fabricante de bombas que intro-

dujo una solución completa con convertidor de frecuen-
cia integrado a nivel mundial

z Grundfos tiene todo dentro de la empresa: investiga-
ción, desarrollo y producción de bombas y unidades de
control electrónico

z Las E-Solutions de Grundfos cumplen con todos los
estándares aplicables de EMC (compatibilidad electro-
magnética)

z Grundfos tiene locales de venta y servicio en todo el
mundo

Más información contactando a argentina@grundfos.com
o por teléfono al (03327) 41-4444

Fuente: Bombas Grundfos de Argentina
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M3h ofrece capacitación sobre bombas
orientada a las necesidades de quie-
nes están en contacto de una u otra
manera con los equipos de bombeo.
Contenidos especiales para:
CONSTRUCTORAS
PRESURIZACIÓN, DESAGOTE, PROVISIÓN DE
AGUA, Cálculo, Dimensionamiento cañe-
rías, Selección de bombas y equipos,
Cómo hacer el seguimiento en obra.
EQUIPOS DE MANTENIMIENTO
BOMBAS GENERAL (CENTRIFUGAS, DES-
AGOTE, PRESURIZACIÓN, SUMERGIBLES) 
Elemental bombas, funcionalidad,
piezas. Operación, Mantenimiento y
Diagnostico de fallas.
EQUIPOS DE VENTA
BOMBAS GRAL (CENTRIFUGAS, DESAGO-
TE, PRESURIZACIÓN, SUMERGIBSLES) 
Funcionamiento, Cálculo, Selección de
bombas y equipos, Datos importantes
para asesorar correctamente.

• Contenidos armados según la nece-
sidad del grupo.
• Flexibilidad de horarios.
• Realizable en todo el país.
Se dictan dentro de la empresa, ajus-
tados a las necesidades e inquietudes
reales y propias.

VENTAJAS
A diferencia de realizarlos en otros
espacios posee muchas ventajas:
• El personal no debe trasladarse, lo
que se traduce en ausentismo prácti-
camente nulo. 
• Focalización total de las energías en
la capacitación. 
• Mayor asimilación de conceptos 
• Mejor planteos de las dudas, ya que
se desarrolla dentro de un grupo de
gente conocido. 
• Programación conveniente de hora-
rios y días. 

A estas ventajas se suma la de mayor
importancia, el relevamiento (en obra
o en planta) de los equipos con que
normalmente se manejan, caracterís-
ticas de uso y situaciones que se han
desarrollado en la aplicación y/o man-
tenimiento de los equipos, para así
orientar específicamente los conteni-
dos basándose en ejemplos claros y
soluciones concretas a los problemas
que habitualmente enfrentan los asis-
tentes en el trabajo diario.
La finalidad es elevar el nivel de cono-
cimientos, para que cada sector de la
empresa cuente con una herramienta
para resolver y solucionar los proble-
mas habituales de bombeo. Esto será
palpable en una notable mejora del
nivel de calidad, eficiencia, rapidez de
resolución y confort agregado en cada
una de las instalaciones, obras y/o
líneas de producción.

CONOCIMIENTO TECNICO 
PARA GENERAR SOLUCIONES

CRITERIO
Es importante destacar que los ejemplos y equipos mencionados durante el seminario no tienen nin-

guna connotación comercial, por lo que son libres de tendencias que pudieran acotar la elección

al momento de llevar a la práctica estos conocimientos. 

El objetivo principal es lograr que los concurrentes adquieran un criterio real y fiel a sus pro-

pios intereses y a los de los intereses de su empresa ya sea en la búsqueda y selección de equipos,

como en la resolución de problemas.

CURSOS 
PARA EMPRESAS 
IN COMPANY de M3h
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PUNTOS DE ENCUENTRO CON emetreshache
RETIRE SU EJEMPLAR SIN CARGO EN ALGUNO DE LOS SIGUIENTES COMERCIOS ESPECIALIZADOS:

Ciudad de Bs. As. BOMBAS FAL: Nicasio Oroño 2307.
4581-9214. CASA FENK: Av. J. B. Alberdi 7138. 4687-0000. CEN-
TRO ARGENTINO DE INGENIEROS: Cerrito 1250. 4811-4133. SIS-
TEC: Av. Crámer 4457. 4545-2944. E. J. SCHRAIBER SRL: Piedras
640. 4361-1357. HIDROSALTA: Av. de los Incas 5024. 4523-4200.
HIDROVENT: J. B. Justo 5102. 4581-0513. MOTORES BELLUCCI: Av.
San Isidro 4176. 4702-7141. SAL-BOM: Piedras 646. 4362-8185.
TECNOSIM SA: Av. F. F. De La Cruz 3480. 4918-8509.

Gran Bs. As. COMBE POWER SA: San Lorenzo 4411 -
Munro. 4580-6730. C Y M: Monteagudo 221 - Villa Lynch - San
Martín. 4752-6258. EMB - BOMBAS Y SANITARIOS: Hipólito
Yrigoyen 2639 - Martínez. 4836-1419. EL BRAVO: Av. Eva Perón
241 - Lomas del Mirador. 4653-7616. EMF: Boulogne Sur Mer
524 - Gral. Pacheco. 4740-2700. ELECTROFEIJOO: Lavalle 3520 -
Villa Martelli. 4760-4621. MR ELECTROMECANICA: Dr. Ignacio
Arieta 3731 - San Justo. 4441-9708. 

Interior del país. ALBERTO A. RASCON: Av. 25 de Mayo 369.
Resistencia - Chaco. (03722) 429696. ALFA ELECTROMECÁNICA:

Manuel Arburua 3061. Comodoro Rivadavia - Chubut. (0297)
4485916. AGUARTEC: Diagonal 74 2641. La Plata - Bs. As. (0221)
4539983. AGUATÉCNICA: Av. Colón 5664. Mar del Plata - Bs. As.
(0223) 4749616. AGUA Y BOMBAS SRL: Alberdi 984. Rosario -
Santa Fe. (0341) 4385788. CEMIC – Ing. Hinneburg: Balboa
2883. Corrientes - Corrientes. (03783) 421875. DIMOTEC: Dr.
Arturo Capdevila 113. Córdoba - Córdoba. (0351) 4707373. DIS-
TRIBUIDORA DIMOND SA: Mendoza 939. San Miguel de
Tucumán - Tucumán. (0381) 4224022. ELECTROMECÁNICA
SASSO: Lateral Oeste Acceso Sur y Rodriguez Peña. Godoy Cruz
– Mendoza. (0261) 4055100. FME FABIANI SRL: Belgrano 650.
Bahía Blanca - Bs. As. (0291) 4533204. GAMBERINI - Bombas y
Accesorios Industriales: Francisco Soler 1083. Paraná - Entre
Ríos. (0343) 4341997.  HIDROCENTRO SERVICIOS: Santa Fé 1515.
Villa María - Córdoba. (0353) 4525811. M. T. de Alvear 1899.
Río Cuarto - Córdoba. (0358) 4654390. INTECOM SERV. E
INFRAEST. SRL: Pte. Castillo 4707. Polcos Valle Viejo -
Catamarca. (03833) 3442060. LEON INDUSTRIAL SRL: J. J. Lastra
1120. Neuquén - Neuquén. (0299) 4428380. 
NUEVOS PUNTOS DE ENCUENTRO CON M3h

CONSULTE NUESTRA WEB www.emetreshache.com

CAPACITACIÓN – SUSCRIPCION GRATUITA
CONSULTORIO TECNICO

Durante los días 5,6 y 7 de mayo en la
ciudad de Monte Cristo, provincia de
Córdoba se realizó la capacitación del
personal de mantenimiento y opera-
ciones de la empresa Hidrocarburos
Argentinos S.A.(HASA) quienes realizan

tareas de mantenimiento y operación
de equipos en la planta de REPSOL YPF
de la misma ciudad. Al contar con una
gran cantidad de equipos para dife-
rentes usos, y tratar con diferentes
situaciones diariamente los asistentes

han sumado conocimiento y detalles a
su alto nivel técnico. Conocimiento
que se traduce en ahorro de energía,
menor reincidencia de fallas y mayor
vida útil de sus equipos.

GRUPO ABIERTO MAYO 2010
Durante el mes de Mayo en las ofici-
nas de  INEMO MARKET RESEARCH
(abajo más información) hemos des-
arrollado Grupos Abiertos con gran
afluencia de profesionales, instalado-
res y personal de distintas empresas.
Los mismos estuvieron a cargo del
director de esta revista Sr Hernán
Levy.

CURSOS REALIZADOS - GRUPO CERRADO EN EMPRESA

HIDROCARBUROS ARGENTINOS S.A.

INEMO Market Research es una empresa especializada en investigación y análisis de hábitos 

de consumo en Latinoamérica, Para más información pueden ingresar en  www.inemo-research.com
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FABRICANTES E IMPORTADORES
BAIRESTRON S.R.L. TABLEROS PARA ELECTROBOMBAS, ÚLTIMA
TECNOLOGÍA EN CONTROLES. Venezuela 3773 – V. Martelli – Vicente
López – Pcia. de Bs. As. Tel. / Fax: (+54 11) 4709-7737/ 6696/6366. 
www.bairestron.com.ar info@bairestron.com.ar

BOMBAS GRUNDFOS DE ARGENTINA S.A. BOMBAS SUMERGIBLES,
PERFORACIÓN Y DESAGOTE, DE CALEFACCIÓN, CENTRÍFUGAS, MUL-
TIETAPAS, EQUIPOS DE PRESURIZACIÓN. Ruta Panamericana, KM.
37.500 Lote 34 A (Pque. Ind.) (1640) Garín. Buenos Aires. 
Tel.: (03327) 41-1111 / Fax: (03327) 41-4444 
www.grundfos.com argentina@grundfos.com

DESSOL. BOMBAS CENTRIFUGAS – SANITARIAS E INDUSTRIALES DE
ACERO INOXIDABLE, TITANIO Y HASTELLOY. Talcahuano 550
(B1603ACL) Villa Martelli Pcia. de Buenos Aires. 
Tel. / Fax: (011) 4709-2051 (rot.)
www.dessol.com.ar bombas@dessol.com.ar 

DIMOTEC. DISEÑO, FABRICACIÓN E INSTALACIÓN DE TABLEROS PARA
TODO TIPO DE ELECTROBOMBAS Y CUADROS DE BOMBAS PARA EQUI-
POS CONTRA INCENDIOS. Dr. Arturo Capdevila 113 – Córdoba,
Argentina. Tel.: (0351) 470-7373 
www.dimotec.com.ar                           info@dimotec.com.ar

DYS S.A. REPRESENTANTE OFICIAL DE GRACO, BOMBAS NEUMÁTICAS
A PISTON Y DOBLE DIAFRAGMA, INSTALACIONES, MONTAJE Y
AUTOMATIZACIÓN. Gob. Irigoyen 587 (1824) Lanús Oeste – Pcia. de
Bs. As. Tel.: 4249-9913 / Fax: 4249-9914 
www.dyssa.com.ar  dyssa@dyssa.com.ar

EDISON CAPACITORES. REPRESENTANTE EXCLUSIVO DE TRISUN
SELLOS MECÁNICOS Y SICAP CAPACITORES. Rawson 455 (1706)
Haedo - Pcia. de Bs. As. Tel.: 4629-0645 / Fax: 4629-7755 
www.edisoncapacitores.com ventas@edisoncapacitores.com

ESPA ARGENTINA. ELECTROBOMBAS Y GRUPOS DE PRESIÓN PARA
USO DOMÉSTICOS E INDUSTRIAL. Méjico 4665 (B1603AFE) Villa
Martelli – Pcia. de Bs. As. Tel.: (+54 11) 4709-0030 / Fax: (+54 11)
4709-3920 www.espa.com espa@espa.com.ar

INDAGUA S.R.L. PLUFILT – FILTROS Y EQUIPOS PARA PISCINAS
Villarroel 6068/ 76 (1653) Villa Ballester - Pcia. de Buenos Aires. 
Tel. / Fax: 4738-1928/4405/4764-0010 
www.plufilt.com.ar indagua@dacas.com.ar

INDESUR ARGENTINA S.A. DISEÑO, FABRICACIÓN Y  COMERCIALI-
ZACIÓN DE BOMBAS NEUMÁTICAS DE DOBLE DIAFRAGMA. 
H. Ascasubi 480 (B1875EHJ), Wilde - Pcia. de Buenos Aires -
Argentina. Tel. / Fax: (+54-11) 4206-1867/3908 
www.bombasindesur.com.ar ventas@bombasindesur.com.ar

INDUBOM. FABRICACIÓN DE BOMBAS DE TRANSMISION Y CABEZA-
LES A ENGRANAJES  - VENTA   Y REPARACIÓN INTEGRAL DE ELECTRO-
BOMBAS - AGENTE DE SERVICIO TÉCNICO AUTORIZADO GRUNDFOS.
Choele Choel 1943 (1870)  Avellaneda – Pcia. de Bs. As. Tel.: (011)
4208-9665 / 4218-0772 / 4228-5758   
www.indubom.com.ar indubom@indubom.com.ar

KOMASA S.R.L. BOMBAS CENTRÍFUGAS, BOMBAS AUTOCEBANTES
CON FILTRO DE PELO Y CUERPO DE NORYL. MOTORES PARA: COM-
PRESORES DE AGUA, BOMBEADORES, HORMIGONERAS. Pasteur 3635
San Justo - Pcia. de Bs. As. Tel.: (011) 4441-9256 
komasa11@hotmail.com

KSB Compañía Sudamericana de Bombas S.A. BOMBAS PARA
TODAS LAS APLICACIONES: CENTRÍFUGAS DE PROCESO; CONTRA
INCENDIO Y LISTADAS FM; NORMALIZADAS; MONO Y MULTIETAPAS;
DE MOTOR SUMERGIDO; PARA POZOS PROFUNDOS Y PARA EFLUEN-
TES. Av. Ader 3625 (B1606DVE) Carapachay Pcia. de Buenos Aires. 
Tel.: (+54-11) 766-3021/ 3121/ 3221 y líneas rotativas
Fax: (+54-11) 766-5449   
www.ksb.com.ar                                      ventas@ksb.com.ar   

LUIS PINTINI E HIJOS S.R.L. BOMBAS HORIZONTALES Y MONO-
BLOCKS; ELECTROSUMERGIBLES; DE POZO PROFUNDO; CLOACALES;
PARA DRENAJE CON SÓLIDOS; MULTIETAPAS.  San Pedrito 3312/42
(1437) Capital Federal, Argentina. Tel.: (011) 4116-0050 / 4116-
0051 / 4919-6552. www.pintini.com info@pintini.com

MOTORARG S.A. ELECTROBOMBAS SUMERGIBLES, AUTOCEBANTES,
CENTRÍFUGAS. TECNOLOGÍA AL SERVICIO DEL AGUA. Veracruz 2900
(B1822BGP), Valentín Alsina - Pcia. de Bs. As. Tel.: (011) 4135-7000
Desde el interior: 0810-666-8672  
www.motorarg.com.ar  motorarg@motorarg.com.ar

INDUSTRIAS ROTOR PUMP S.A. BOMBAS CENTRÍFUGAS, SUMERGI-
BLES, DE DESAGOTE, PORTÁTILES, EQ HIDRONEUMÁTICOS. Tacuarí
537 - Capital Federal. Tel. / Fax: (011) 4334-4780/6410/9332
www.rotorpump.com ventas@rotorpump.com

ROWA S.A. EQUIPOS PRESURIZADORES, BOMBAS DE CALEFACCIÓN
Puerto Rico 1255 (B1640DRK), Bs. As. Tel.: 4717-1405 (rot) / Fax:
4717-0046. www.bombasrowa.com ventas@rowa.com.ar

SCHNEIDER ELECTRIC ARG. S.A. ROBUSTEZ Y CONFIABILIDAD –
APARATOS DE MANIOBRA Y PROTECCIÓN DE MOTORES. Av. San
Martín 5020 (B1604CDY), Florida - Pcia. de Bs. As. Argentina. Tel.:
0810-444-7246 (Schneider). Fax: 0810-555-7246 (Schneider)
www.schneider-electric.com.ar sol@ar.schneider-electric.com

WILO SALMSON ARGENTINA S.A. BOMBAS SUMERGIBLES,
PERFORACIÓN Y DESAGOTE, DE CALEFACIÓN, CENTRÍFUGAS, MULTIE-
TAPA, EQUIPOS DE PRESURIZACIÓN. Herrera 553 / 565 (C1295ABI),
Ciudad Autónoma de Bs. As. Tel.: (+54 11) 4361-5929 / Fax: (+54
11) 4361-9929. www.salmson.com.ar  info@salmson.com.ar

VALPLAS. FABRICA DE COMPONENTES PARA MOTORES ELÉCTRICOS
Y  BOMBAS CENTRÍFUGAS. Galicia 3460/64. Capital Federal. Tel. /
Fax: (011) 4671-9179/4674-5297 
www.valplassh.com.ar valplas@ciudad.com.ar

SELLOS FRALUGA S.A. DESARROLLO, FABRICACIÓN Y REPARACIÓN
DE SELLOS MECÁNICOS ESPECIALES (SILICIO, TUNGSTENO, ETC.)
Carhué 2255, CABA Bs. As. Argentina. Tel.: (+54 11) 4687-
4535/4678 / Fax: (+54 11) 4687-8804 
www.sellosfraluga.com.ar ventas@sellosfraluga.com.ar 
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WATERFALL. PRESURIZACIÓN – EQUIPOS DE BOMBEO – VELOCIDAD
VARIABLE – HIDRONEUMÁTICOS – INCENDIOS. Fabricación y ventas:
RO.CO. S.R.L. Blanco Encalada 3160 (1644)   Victoria Pcia. de
Buenos Aires. Tel.: (+54-11) 4714-0555/ 3911/ 2807 Fax: (+54-11)
4116-5967 www.waterfall.com.ar                    info@waterfall.com.ar 

DISTRIBUIDORES
AGUARTEC. PILETAS DE NATACIÓN, FILTROS, BOMBAS DE AGUA,
PERFORACIONES HIDROGEOLÓGICAS. Diagonal 74 nº 2641 (1900) La
Plata - Bs. As. Tel. / Fax: (0221) 453-9983
www.aguartec.com.ar                          aguartec@hidroar.com

BOMBAS VIDAL. VENTA DE BOMBAS CENTRIFUGAS, AUTOCEBANTES,
SUMERGIBLES, MOTORES ELECTRICOS, EQUIPOS DE PRESURIZACION.
ENVÍOS A TODO EL PAÍS. Vidal 4141 - Núñez - Capital Federal - Bs.
As. Tel.: 0800-777-2001 / 4702-2190 / Cel.: 15 6285-7426 
www.bombasvidal.com.ar info@bombasvidal.com.ar

CYM. MOTORES Y BOMBAS VENTA DE BOMBAS Y TABLEROS - INS-
TALACION Y MONTAJE. EQUIPOS DE INCENDIO Y PRESURIZACION.
Monteagudo 221 - Villa Lynch - San Martín - Pcia. de Bs. As. 
Tel.: 4752 – 6258 / Fax: 4115-4499  
www.cymsrl.com.ar cymsrl@cymsrl.com.ar

DIMOTEC. EQUIPOS CONTRA INCENDIO, EQUIPOS HIDRONEU MÁ-
TICOS, BOMBAS DE TODO TIPO. Dr. Arturo Capdevila 113 – Córdoba,
Argentina. Tel.: (0351) 470-7373 
www.dimotec.com.ar info@dimotec.com.ar

HIDROCENTRO SERVICIOS S.R.L. ELECTROBOMBAS, TRATAMIENTO
DE AGUA, PILETAS DE NATACIÓN. Villa María: Santa Fe 1515 (5900)
Córdoba. Tel: (0353) 4525811 y líneas rotativas. Río Cuarto: M.T
de Alvear 1899 (5800) Córdoba. Tel: (0358) 4654390.
www.hidrocentro.com.ar hidrocen@infovia.com.ar

ELECTROFEIJOO S.R.L. EQUIPOS DE PRESURIZACIÓN, ELECTROBOM-
BAS, INCENDIO, RIEGO, AUTOMATIZACIÓN, MOTORES. ASESORAMIEN-
TO TÉCNICO, TALLER DE REPARACIONES. Lavalle 3520 - Villa Martelli
- Pcia. de Bs. As. Tel.: (+54 11) 4760-4621 (rot)
www.electrofeijoo.com.ar info@electrofeijoo.com.ar

ERNESTO J. SCHRAIBER S.R.L. BOMBAS TODO TIPO, MOTORES
ELÉCTRICOS Y EXPLOSIÓN, COMPRESORES, GRUPOS ELECTRÓGENOS,
VENTILACIÓN. Piedras 640 (1070) Capital Federal. Tel.: 011 4361-
7417/ 7423. www.schraiber.net ventas@schraiber.net  

HIDROVENT S.R.L. MOTORES ELÉCTRICOS, ELECTROBOMBAS, VENTI-
LADORES CENTRÍFUGOS Y AXIALES, EQUIPOS CONTRA INCENDIOS,
EQUIPOS Y ACCESORIOS P/ PISCINAS. Juan B. Justo 5102 - Capital
Federal. Tel.: (011) 4581-0513/4582-7358 / Fax: (011) 4584-5511
www.hidrovent.com.ar hidrovent@ciudad.com.ar

INSTALADORES Y SERVICIOS
ELECTROMECÁNICA LAR. REPARACIÓN, ALQUILER, VENTA DE BOM-
BAS, SELLOS MECÁNICOS, GRUPOS ELECTRÓGENOS, REBOBINADO DE
BOMBAS DE POSO PROFUNDO. Albarracín 4160 - Monte Chingolo,
Lanús Este - Bs. As. Tel. / Fax: 4230-0154/5824 
electromecanicalar@infovia.com.ar

HIDROCENTRO SERVICIOS S.R.L. REPUESTOS, SERVICIOS A DOMI-
CILIO, PUESTA EN MARCHA, MONTAJES INDUSTRIALES. Villa María:
Santa Fe 1515 (5900) Córdoba. Tel.: (0353) 4525811 y líneas rota-
tivas. Río Cuarto: M.T. de Alvear 1899 (5800) Córdoba. Tel.: (0358)
4654390 www.hidrocentro.com.ar hidrocen@infovia.com.ar

BOMBAS VIDAL. REPARACIÓN Y VENTA, CONSULTAS A DOMICILIO,
TALLER PROPIO. Vidal 4141 - Núñez - Capital Federal - Bs. As. Tel.:
0800-777-2001/4702-2190. Cel.: 15 6285-7426 
www.bombasvidal.com.ar info@bombasvidal.com.ar
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